Instrukcja obstugi
Instruction Manual

Manual de instrucciones

Mode d "emploi

Hasznalati utasitas

®e 660

C€

Pilarka stotowa

Table saw

Sierra de mesa

Scie circulaire a table

Asztali korfurész

ZI-FKS315

EAN : 912003923837 1

Przed uzyciem prosze uwaznie
przczytac instrukcje obstugi!

@ iLea este manual atentamente
antes de usar la maquina!

Kérjlk, els6 tizembe vétel elott
olvassa el a gépkényvet és tartsa
be a biztonsagi utasitasokat!

Read the operation manual carefully
before first use.

Lisez attentivement ce manuel
avant d'utiliser la machine!
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UWAGA! pProsze przestrzega¢ symboli bezpieczeristwa! Nieprze-
strzeganie warunkdéw oraz wskazdéwek dotyczgcych podkaszarki
grozi odniesiem ciezkich obrazen, a nawet zgonem.

ATTENTION! Ignoring the safety signs and warnings applied
on the machine as well as ignoring the security and operating
instructions can cause serious injuries and even lead to death.

ATENCION! 1Ignorar Ilas sedales de seguridad 'y
advertencias aplicadas en la maquina, asi como ignorar las
instrucciones de seguridad y el manual de instrucciones,
pueden causar lesiones graves e incluso conducir a la
muerte.

ATTENTION! L’ignorance de la signalisation de sécurité
et les avertissements sur la machine et les consignes de
sécurité et en ignorant les instructions, peut causer des
blessures graves et méme entrainer la mort.

FIGYELMEZTETES! Vegye figyelembe a  biztonsagi
szimbdlumokat! Az elbirasok és utasitasok figyelmen kiviil
hagyasa a gépek (zembe helyezésekor sulyos személyi
sériiléseket és halalos veszélyt vonhat maga utan.

PROSZE PRZECZYTAC INSTRUKCIJE! prosze uwaznie
przeczytac instrukcje obstugi, wskazowki dotyczgce konserwacji
oraz zapoznac sie z obstuga maszyny, aby moc eksploatowaé¢ ma-
szyne prawidfowo i zapobiec¢ szkodg mienia i zdrowia.

READ THE MANUAL! Read the user and maintenance manual
carefully and get familiar with the controls in order to use the
machine correctly and to avoid injuries and machine defects.

LEA EL MANUAL! Lea el manual de uso y mantenimiento
cuidadosamente y familiaricese con los controles con el fin
de utilizar la maquina correctamente, para evitar lesiones y
defectos de la maquina.

LIRE LE MANUEL! Lire le manuel d’utilisateur et de
maintenance avec soin et vous familiariser avec les
contréles en vue d'utiliser la machine correctement et pour
éviter les blessures et les défauts de I'appareil.

OLVASSA EL A GEPKONYVET! Olvassa &t figyelmesen
gépének lizemeltetési- és karbantartasi utmutatdjat és ismerkedjen
meg jol a gép alkatrészeivel, azért hogy a késziiléket
rendeltetésszeriien hasznalja és igy megelézze az emberi- és gépi
karokat.



PL WYPOSAZENIE BEZPIECZENSTWA! Noszenie ochrony
stuchu, okularéw ochronnych oraz obuwia ochronnego jest obo-
wigzkowe.

EN PROTECTIVE CLOTHING! The operator is obligated to
wear proper ear protection, safety goggles and safety shoes.

ROPA DE PROTECCION! E/ operador estd obligado a

ES llevar una proteccion auditiva adecuada, gafas de
seguridad y zapatos de seguridad.

VETEMENTS DE PROTECTION! L'opérateur est obligé
FR de porter des protecteurs d'oreille, lunettes de sécurité et
des chaussures de sécurité.

®

VEDOFELSZERELES! Hallsvéds, véddszemiiveg, valamint
biztonsagi cipé viselése kételezd.

Ten produkt odpowiada normg EC

This product complies with EC-directives

Este producto cumple con las Directivas CE.
Ce produit est conforme aux Directives CE.

Ez a termék megfelel az EK-irdnyvonalainak.

CHONONIEY
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Drogi kliencie!

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wazne infor-
macje oraz wskazowki dotyczace poprawnej i bez-
piecznej obstugi oraz konserwacji pilarki ZIPPER
ZI-FKS315. Instrukcja jest czescig maszyny i na-
lezy przechowywac je nieroztacznie. Prosze do-
ktadnie zapoznac sie z instrukcjg przed pierwszym
uzytkiem oraz zachowac¢ jg na przysztos¢. Jesli
maszyna jest przekazywana w rece innej osoby,
nalezy dotaczy¢ réwniez niniejszg instrukcje.

Prosze przestrzega¢ wskazowek bezpieczen-
stwal
W zwigzku ze statym udoskonalaniem naszych
urzadzen ilustracje, zdjecia mogq sie nieznacznie
réznié.

UWAGA!

Prawo do zmian technicznych zastrzezone

© 2011

Dokumentacja ta jest chroniona prawem autor-
skim. Wszelkie prawa zastrzezone! W szczegdlno-
$ci powielanie, ttumaczenie oraz wykorzystywanie
zdje¢ bedzie $cigane sadownie - sadem wiasci-
wym jest sad w Wels (Austria).

Obstuga klienta
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Gewerbepark 8

A-4707 Schlisslberg

Tel 0043 (0) 7248 61116 - 700
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SERWIS CENTRALNY:
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ul. Motylewska 5D, 64-920 Pita
Tel.: +48 (0) 67 348 2451
Fax.: +48 (0) 67 348 2453
serwis@gt-corp.pl

Napiecie robocze 230 V/50 Hz

Liczba obrotéw 2800 rpm

Wym. stotu posuwowego | 1000x300 mm

Tarcza tnaca @315x@30x3x2 mm

Maks. wys. ciecia (90°) 73 mm

Klasa ochronna I

Emisja hatasu Lwa 108,8 dB(A)

Wymiary opakowania 1110x740x410 mm

1.1 Specyfikacja techniczna

Prawo do zmian technicznych zastrzezone.


mailto:info@zipper-maschinen.at

1.2 Zakres dostawy

Prosze rozpakowal pite formatowg ZI-FKS315
oraz sprawdzi¢, czy urzadzenie nie jest
uszkodzone i czy wszystkie elementy sa na
miejscu.

Wszelkie czynnosci konserwacyjne
oraz regulacyjne nalezy wykonywaé
tylko gdy maszyna odiaczona jest od

zrodla zasilania!

1 Stét roboczy

2 Ostona tarczy tnacej

3 Stot posuwowy

4 Tarcza tngca

5 Klin rozczepiajacy

6 Przymiar wzdtuzny

7 Przymiar poprzeczny

8 Regulacja gtebokosci ciecia
9 Regulacja nachylenia tarczy
11 | Wiacznik/wytacznik, wytgcznik awaryjny
12 Sruba zaciskowa

13 | Waz odciggowy

14  Zigcze odciggu widréw

15 | Koto jezdne

16 Uchywty transportowe

17 | Zbiornik na trociny

18 Nogi podstawy

19 | Blokada stotu roboczego
23 | Uchywt

25 | Podstawki gumowe

28 Hak narzedziowy

29 | Uchwyt do weza

1.3 Elementy maszyny (Fig. 11 2)

1.4 Wskazowki bezpieczenstwa

Pilarka stotowa ZIPPER FKS315 przeznaczona
jest wytaznie do ciecia drewna. Dokonywanie
zmian technicznych oraz manipulacji w urzgodze-
niu jest rownoznaczne z utratg gwarancji, wszel-
kich $wiadczen oraz odpowiedzialnosci producen-
ta.

Prosze nie uzywa w niedostateczny
Swietle.
Zakaz uzywania urzadzenia na wolnym

powietrzu!

W razie zmeczenia, braku nalezytej koncen-
tracji wzglednie pod wptywem lekow, alko-
holu lub narkotykéw wystepuje bezwzgled-
ny zakaz pracy przy maszynie!

Prosze zawsze by¢ skupionym przy pra-
cy oraz utrzymywac poprawna posture.

Prosze zawsze pracowac przy wykorzy-
staniu przymiaréw i popychacza.

Uzywanie maszyny na wolnym powie-
rzu lub w wilgotnym otoczeniu jest za-
bronione.

Poslizniecia/potkniecia/upadki sa cze-
stym powodem wielu obrazen.

Maszyna moze by¢ obstugiwana wylacznie
przez przeszkolony fachowy personel.

Osoby nieupowaznione, zwiaszcza dzieci,
oraz osoby nieprzeszkolone nalezy trzymac
z dala od pracujacej maszyny!



Przy pracy przy maszynie nie nosic¢ luznej
bizuterii, szerokich ubran, krawatow lub
dtugich nie nakrytych wlosow.

\Y:‘.
‘.) Luzne obiekty moga dostac¢ sie do obra-
I@ cajacych czesci maszyny i prowadzi¢ do

ciezkich obrazen!

Przy pracy przy maszynie nalezy nosic
srodki ochrony osobistej:

- Odpowiednia odziez robocza
- Rekawice ochronne

- Obuwie ochronne

- Ochrone stuchu

- Okulary ochronne

rrahgehr Pozostale zagrozenia

Réwniez przy zachowaniu wszystkich wskazowek

bezpieczenstwa oraz uzytkowaniu maszyny zgodnie z

zaleceniami, nalezy wzia¢ pod uwage pozostate za-

grozenia:

» Ryzyko powstania obrazen rak/palcow przez pra-
cujaca tarcze tnaca.

. Ryzyko odniesienia obrazen poprzez
kontakt z elementami maszyny bedacymi
pod napieciem

« Ryzyko odniesienia obrazeh wskutek pekniecia i
rozrzucenia elementow tarczy przy przecigzeniu
lub nieprawidtowym prowadzeniem gtowicy.

e Ryzyko uszkodzenia stuchu, jesli uzytkownik nie
zadba o odpowiednia ochrone przez hatasem.

» Ryzyko odniesienia obrazen wskutek rozrzucenia
kawatkow lub uderzenia zwrotnego obrabianego
elementu podczas pracy.

. Ryzyko powstania obrazen oczu przez
rozrzucane kawatki materiatu obrébki — na-
wet mimo noszenia okularéw ochronnych.

. Ryzyko utraty zdrowia poprzez wdycha-
nie trujacych pytow powstajacych podczas
obrobki drewna i innych materiatow.

Powyzsze ryzyka moga zosta¢ zminimalizowane, jesli

zastosowane zostana wszystkie wskazowki bezpie-

czenstwa, a maszyna bedzie odpowiednio konserwo-
wana i pielegnowana oraz uzywana przez wykwalifi-
kowanych fachowcow.

1.

5 Montaz

r~@he@hr~ Sktadanie maszyny (Fig. 3 - 8)

Prosze umiesci¢ pilarke stotem do dotu na row-
nej powierzchni. Prosze zamontowal cztery
nogi 18 po wewnetrznej stronie maszyny za
pomocg czterech $rub (Fig. 3). Montujac nogi
podstawy nalezy zwroci¢ uwage, aby kazda
noga znajdowata sie doktadnie na swoim miejs-
cu, w przeznaczonych do tego otworach mon-
tazowych. Prosze zamontowaé cztery pod-
stawki gumowe 25 na nogach podstawy (Fig.
8). Prosze przymocowac ukiad jezdny 15 do
nog podstawy po wewnetrznej stronie za po-
mocg czterech srub. Nalezy przy tym umiescic¢
cztery tuleje dystansowe 26 pomiedzy nogami
a katownikiem mocujacym 22 uktadu jezdnego
(Fig. 4). Prosze zwrdci¢ uwage, aby zaokraglo-
na strona katownika mocujacego dotykata spo-
du maszyny. Prosze odwroci¢ maszyne i usta-
wi¢ jg na podtozu. Prosze teraz wprowadzi¢ stot
posuwowy 3 w szyny prowadzace 24 do mo-
mentu az hak zabezpieczajacy 10 zaskoczy
na swoim miejscu (Fig. 5). Prosze teraz przy-
kreci¢ uchwyt weza 29 oraz hak narzedziowy
28 do obudowy maszyny (Fig. 6, 7).

rv<ahi<hBa Montaz oraz demontaz ostony
tarczy tnacej (Fig. 9)

Prosze zamontowac ostone 2 na klinie rozcze-
piajacym 5 tak, aby s$ruba 37 mogta przejsc¢
przez otwoér 45. Prosze nie dokrecac $ruby zbyt
mocno - ostona musi moc sie swobodnie ot-
wiera¢. Prosze przymocowaé waz odciagu 13
do ztacza dla odciggu widréw 14 oraz do moco-
wania na oslonie tarczy 2. Do ztacza nalezy za-
montowac odpowiedni odcigg widérow

WAZNE: Ostone nalezy zawsze opuszczaé
nieco ponad element obroébki, zanim przystapi
sie do ciecia.

r~@i<E Demontaz stolu posuwowego /
otwieranie pojemnika na wiory
(Fig. 12i 13)

Prosze przesungc¢ stot posuwowy 3 do tytu az
do momentu, kiedy hak zabezpieczajacy 10
bedzie widoczny - prosze wcisng¢ go jedng
rekg do dotu, a drugq przesungc stét lekko do
tytu, a nastepnie nalezy obiema rekoma wy-
sung¢ stét z prowadzenia 24 (Fig. 12). Prosze
usung¢ obie Sruby b (Fig. 13) oraz odchyli¢
dekiel do tytu.



Wskazowka: sruby sa tatwiejsze do poluzowa-
nia, kiedy ustawiony zostanie kat okoto 45°
(patrz 1.6.3).

W celu montazu prosze postepowaé w odwrot-
nej kolejnosci.

.6 Ustawienia przed rozpocze-
ciem pracy.

rahg@rrUstawianie klina rozczepiajace-
go (Fig. 14 15)

Prosze ustawié tarcze 4 w najwyzszej pozycji,
nastepnie w pozycji 0° i zablokowa¢ (1.6.2 i
1.6.3). Prosze usungc¢ ostone tarczy tnacej (pa-
trz 1.5.3). Prosze usung¢ stét posuwowy oraz
otworzy¢ pojemnik na pyt (patrz 1.5.3), polu-
zowa¢ $rube 38 za pomoca zataczonego
narzedzia 40 (Fig. 14).

Prosze ustawi¢ klin rozczepiajacy w takiej po-
zycji, aby odstep miedzy stotem 1 i gérng kra-
wedzig klina 5 bedzie najwiekszy. Maksymalny
odstep miedzy tarcza a klimen wynosi 8mm
(Fig. 15). Prosze ponownie dokreci¢ nakretke
oraz zamontowac¢ wszystkie czesci, ktore zo-
staty uprzednio zdemontowane.

~ahg<@B Ustawianie glebokosci ciecia
(Fig. 17)

Prosze kreci¢ korbg 8 aby ustawi¢ wybrang gte-
bokos¢ ciecia.

Krecenie w strone zgodng z ruchem wskazowek
zegara: mniejsza gtebokos¢ ciecia.

Krecenie w strone przeciwng do kierunku ruchu
wskazowek zegara: wieksza gtebokos¢ ciecia.

rvahg«@E Ustawianie nachykenia tarczy
(Fig. 17)

Prosze poluzowaé¢ s$rube zaciskowg 9. Prosze
ustawi¢ s$rube regulacyjng 9 tak, aby uzyskacé
na skakli b wybrang wartos¢. Nastepnie prosze
ponownie przykreci¢ srube zaciskowa.

@@ g Przymiar wzdluzny

«  Wysokos$¢ przymiaru (Fig. 19 i 20)

Przymiar wzdtuzny posiada dwie odrebne
powierzchnie prowadzace. Do grubych ele-
mentow obrobki nalezy ustawi¢ przymiar
tak, jak w Fig. 22, dla cienkich elementoéw,
tak jak w Fig. 23.

«  Szerokos¢ ciecia (Fig. 19 i 20)

Przymiar wzdtuzny 7 nalezy uzywac kiedy
chcemy dokonac cie¢ wzdtuznych w ele-
mencie obrdbki. Nalezy zamontowac¢ go w
tym celu po prawej stronie tarczy tnacej 4.
Ponadto nalezy go od zewnatrz wcisna¢ do
prowadnicy 17. Prosze ustawi¢ odpowied-
nig szerokos$¢ oraz zablokowac¢ przymiar za
pomocg hebla 9.

«  Ustawianie dtugosci przymiaru (Fig. 21)

Szyna 43 moze by¢ przesuwana wzdiuz
przymiaru, aby uchroni¢ element obrdbki
przez zaklinowaniem.

Reguta umowna: tylni koniec przymiaru
nalezy ustawi¢ wzdtuz ,niewidocznej® linii,
ktéra zaczyna sie mniej wiecej w potowie
tarczy tnacej i przebiega pod katem 45°.
Prosze najpierw ustawi¢ szerokos¢ ciecia.
Prosze poluzowac nakretki 21 i przesunac
szyne tak daleko do przodu, az zostanie
osiggnieta wczesniej ustalona ,niewidzial-
na“ linia. Prosze nastepnie dociggngé¢ na-
kretki.

r~ehg<@d Przymiar poprzeczny i stét po-
suowowy (Fig. 27)

Prosze wsung¢ przymiar 7 w szyne a stotu po-
suwowego.

Prosze poluzowaé srube zaciskowg 12 oraz
przekreci¢ przymiar poprzeczny, az strzatka
bedzie wskazywac wybrany kat.

Wazne: Prosze nie dociska¢ szyny przymiary
zbyt blisko do tarczy tnacej. Odstep miedzy
tarczg 4 a przymiarem powinnien wynosci ok.
2 cm.

Prosze ponownie dokreci¢ srube zaciskowa.

.7 Obstuga

@hE@Dr
(Fig. 10)

Wiaczanie / wylaczanie

Do wigczania maszyny nalezy otworzy¢ dekiel
oraz wcisng¢ zielony przycisk, ktéry znajduje
sie na konsoli 11. Prosze poczeka¢ az silnik
osiggnie petng liczbe obrotéw przed przystapie-
niem do ciecia.

Wazne: Po wigczenie nalezy z powrotem zam-
kna¢ deckiel, gdyz stuzy on jako wytacznik bez-
pieczenstwal!

Prosze w celu wytaczenia maszyny wcisngc
czerwony przycisk.



@B Ciecia wzdluzne (Fig. 22)

Do ciec wzdtuznych nalezy zabezpieczy¢ stoét
posuwowy z tytu z blokadg 19 (Fig. 18).

Prosze dociska¢ krawedz elementu obrdébki do
przymiaru wzdtuznego, podczas gdy ptaska
cze$¢ lezy na stole roboczym. Ostona musi
zawsze leze¢ na elemencie obrébki. Prosze przy
cie¢iach wzdtuznych nie wybiera¢ dla siebie po-
zycji, ktéra lezy w jednej linii z kierunkiem cie-
cia. Prosze ustawi¢ przymiar (patrz 1.6.4).
wiaczy¢ maszyne (patrz 1.7.1). Prosze umies-
ci¢ rece (z zamknietymi dtoniami) ptasko na
elemencie obrobki o przesunaé¢ go wzdtuz przy-
miaru w kierunku tarczy. Prosze prowadzi¢ ele-
ment obrdbki dtonig tylko do momentu az dton
bedzie znajdowac¢ sie na wysokosci przedniej
krawedzi ostony tarczy. Prosze posuwac ele-
ment obrobki do klina rozczepiajacego. Odciety
elementy musi pozosta¢ w swoim potozeniu, az
maszyna zostanie wytgczona, a tarcza catkowi-
cie sie zatrzyma.

+ Ciecie waskich elementow

Prosze w tym celu zawsze uzywac po-
pychacza 3, jesti szerokos¢ ciecia jest
mniejsza niz 120 mm ist.

Wazne: Uszkodzony popychacz nalezy nie-
zwtocznie wymieni¢ na nowy!

« Ciecie bardzo waskich elementéw (Fig.
23):
Popychacza nalezy uzywac zawsze, kiedy
szerokos$¢ ciecia jest mniejsza niz 30 mm.
Prosze w tum celu najlepiej uzy¢ przymiaru
wzdfliznego jak w Fig. 23

+  Wycinanie rowkow:

Prosze usungc ostone (patrz 1.5.2). Prosze
ustawi¢ zaroéwno klin rozczepiajacy, jak i
gtebokos¢ ciecia (patrz 1.6.1 i 1.6.2). Pros-
ze przesuwac element obrobki w kierunku
tarczy tnacej, jednoczesniej zwracajac
uwage na to, czy ptaska powierzchnia lezy
pewnie na blacie roboczym. Po wykonaniu
ciecia nalezy ponownie zamontowac ostone
na swoim miejscu..

«  Ciecie uko$ne (Fig. 25):

Prosze ustawi¢ wybrany kat (patrz 1.6.3).
Samo ciecie wyglada tak samo jak przy
cieciu wzdtuznym

r~@h@<)E Pracowanie na stole po-
suwowym

» Ciecia poprzeczne (Fig. 26 i 27)

Prosze przesung¢ stoét catkowicie do przo-
du. Prosze ustawi¢ przymiar poprzeczny
pod wybranym katem oraz zablokowac¢ go
$rubg zaciskowg. Prosze docisng¢ element
obrébki do przymiaru oraz przesuwac stét
posuwowy w kierunku tarczy. Prosze
wytaczy¢é maszyne i usungc¢ element obrob-
ki po catkowitym zatrzymaniu sie tarczy.

e Ciecie kantowe (Fig. 28)

Prosze umiesci¢ element obrdébki na stole
posuwowym oraz docisng¢ go do ptyty kan-
towej c. Prosze przesungc¢ stot do przodu i
wykonac ciecie.

.8 Konserwacja

A uwaga

Czyszcznenie, sprawdzanie oraz wszel-
kie prace konserwacyjne przy goracej
badz wiaczonej maszynie sa zabronio-

ne!
Przed pracami konserwacyjnymi nalezy wy-
taczy¢ urzadzenie oraz pozwoli¢ jej ochto-
nac.

Maszyna jest bezobstugowa i zawiera mato czesci,
ktore operator musi konserwowacé Niezwtocznie usu-
wacé zaktocenia lub uszkodzenia, ktore moga mie
wptyw na bezpieczenstwo pracy maszyny. Usuwa-
niem usterek zajmie sie nasz autoryzowany serwis.
Czynnosci naprawcze moga by¢ wykonywane tylko
przez fachowy personel.

rr@B@ir- Wymiana tarczy (Fig. 16)

Prosze ustawi¢ maks. Gtebokos$¢ ciecia (patrz
1.6.1). Prosze zdemontowa¢ ostone (patrz
1.5.2) oraz stét posuwowy (patrz 1.5.3). Pros-
ze nastepnie otworzy¢ pojemnik na pyt (patrz
1.5.3). Prosze uzy¢ dostarczonych narzedzi
40, 41 aby wykreci¢ srube 42 w kierunku ru-
chu tarczy. Prosze wymienic tarcze.

Wazne: Prosze oczysci¢ flansze przed natoze-
niem nowej tarczy!



Wazne: Prosze wstawic tarcze tnacq tak, aby
ostrze zebdéw wskazywtao w kierunku obrotu
tarczy. Prosze zwrdci¢ uwage na strzatke na
zbiorniku na trociny. W celu montazu tarczy
prosze postepowac¢ odpowiednio w odwrotnej
kolejnosci.

rv<B<ehB Plan konserwacyjny

Sprawdzanie stanu maszyny

Luzne lub zgubione s$ruby Codziennie przed
uzytkiem

Uszkodzenie ktérejs z czesci | Codziennie przed
uzytkiem

Czyszczenie maszyny Codziennie przed
uzytkiem

rvahB@E Czyszczenie

Catg maszyne nalezy oczysci¢ z trocin, pytu i
innych zabrudzen. Obudowe maszyny czyscic¢
wilgotng scierka, w razie potrzeby z niewielkg
iloscig zwyktego ptynu do mycia naczy¢ lub tg-
godnego mydta. Na gote powierzchnie metalu
prosze natozyc¢ cienkg warstwg oleju, aby
uchroni¢ je prze korozja.

Uzywanie rozpuszczalnikow,
agrsywnych chemikalii lub
srodkow ze scierniwem pro-
wadzi do uszkodzenia ele-
mentéw maszyny.

Dlatego do czyszczenia uzywac
wytacznie wody, ewentualnie z
dodatkiem tagodnego s$rodka
czyszczacego.

rahB@g Utylizacja

Prosze nie wyrzucaé¢ urzg-
dzenia do $mieci. Prosze
skontaktowac sie z lokalnymi

wiadzami odnosnie
mozliwych sposobdéw
prawidtowej utylizacji
urzadzenia.

r<ah8<@E Lagerung

nie bedzie uzytkowana nalezy pozwoli¢ maszy-
nie ochtongé, oczysci¢ ja, odpowiednio jg za-

Jesti maszyna przez dtuzszy czas

kry¢ oraz odstawi¢ jg w suchym i czystym
miejscu. Do transportu nalezy zawsze uzywac
zestawu jezdnego (patrz 1.8.6).

rVahBahg Uzywanie ukiadu jezdnego
(Fig. 11)

Aby wysung¢ kota, nalezy najpierw lekko
unie$¢ maszyne oraz wyciggna¢ ukfad jezdny
15. Nastepnie nalezy z powrotem postawic
maszyne na ziemi. Teraz pity stoji na kofach i
moze zosta¢ tatwo przetransportowana przy
pomocy uchwytow 16.

Wazne: Prosze nigdy nie podnosi¢ pity trzyma-
jac za stot posuywowy.

Wazne: Po przetransportowaniu urzadzniena
nalezy ponownie ztozy¢ uktad jezdy, aby zag-
warantowac stabilng pozycje maszyny. W tym
celun nalezy postepowac¢ odpowiednio w od-
wrotnej kolejnosci.

1.9 Zamawianie czesci zamiennych

Uzywajac czesci zamiennych firmy ZIPPER,
majgq Panstwo pewnos¢, ze wszystkie kompo-
nenty maszyny sg idealnie do siebie dopaso-
wane. Skraca to czas montazu oraz gwarantu-
je dtugg zywotnos¢ maszyny.

Uzywanie nieoryginalnych czesci zamiennych
jest rownoznaczne ze zerwaniem gwarancji pro-
ducenta.

Przy wymianie zawsze uzywac¢ oryginalnych
czesci/komponentow!

Dane kontaktowe do Partnera w celu zamowienia
czesci zamienny znajda Panstwo na poczatku in-
strukcji obstugi.
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User manual

Dear Customer!

This manual contains important information and
advice for the correct and safe use and mainten-
ance of the ZIPPER Tischkreissage ZI-FKS315. The
manual is part of the machine and may not be
stored separately. Read it profoundly before first
use of the machine and keep it for later reference.
When the machine is handed to other persons al-
ways put the manual to the machine.

Please follow the security instructions!

Due to continuous development of our products il-
lustrations, pictures might differ slightly.

Attention!

Technical changes reserved!

Copyright

© 2010

This manual is protected by copyright law - all
rights reserved. Especially the reprinting as well as
the translation and depiction of pictures will be pro-

secuted by law. Court of jurisdiction is WELS, Aus-
tria.

Customer Support

Z.1.P.P.E.R MASCHINEN GmbH
A-4707 Schltsslberg
Gewerbepark Schlisslberg 8

Tel 0043 (0) 7248 61116 - 700
Fax 0043 (0) 7248 61116 - 720

info@zipper-maschinen.at

Voltage 230 V/50 Hz

Engine speed 2800 U/Min

Sliding table size 1000x300 mm

Saw blade @315x@30x3x2 mm

Max. cutting height (90°) 73 mm

Protection class I

Sound power level 108,8 dB(A)

Packing size 1110x740x410 mm

2.1 Technical details

Technical changes reserved.

Stable saw table made of high-quality alu-
minium profile

Precise sliding table

Saw blade @315 mm

2.2

Included in Delivery

Unpack the ZIPPER table saw ZI-FKS315 and
check the machine for any transport damage and
for completeness of delivery.



1 Saw table

2 Saw blade guard
3 Sliding table

4 Saw blade

5 Splitter

6

Lonaitudinal fence

Always be focused when working, take
C care to maintain a safe posture at
; every time.

3>

9 AN Always use the fence and the sliding
11 | ON stick!
12 | Cla

Don’t work with your machine outdoors

13 | Ext or in a wet area.

14 |
U Slipping/ stumbling/ falling down are a
15 | Wh frequent cause of severe injuries.

16 Hat
17 | Chip vux
18 Legs

19 | Table lock

23  Mounting

25 | Rubber feet

28 Hook for tool

29 | Mounting for extractor hose

2.3 Components

2.4 SAFETY INSTRUCTIONS

The ZIPPER Tischkreissage ZI-FKS315 shall be
used only for cutting of wood.

ZIPPER MASCHINEN cannot be held responsible
for any injuries or damages if there was per-
formed manipulation or adjustments to the ma-
chine.

Before doing some works of mainten-
ance, you have to disconnect the ma-
chine from the electrical net!

Do not operate the machine at insuffi-
cient lighting conditions.
Do not operate the machine outdoors.

Do not operate the machine when you
are tired, when your concentration is
impaired, and/ or under the influence
of drugs, medication or alcohol.

The machine shall be used only by
trained persons.
Non authorized persons, especially

children, shall be kept away from the
working area.

Do not wear loose clothing, long hair
openly or loose jeweler like necklaces
etc. when operating the machine

They might be catched by rotating
parts and cause serious injuries.

B@Ng«@ i~ Remaining risks

Even if you abide by all the safety regulations
you’ll have to attend following remaining risks:
. Danger of injury for the hands/fingers
from the rotating saw blade during the op-
eration.
. Danger of injury at contact with
voltage-carrying parts.

. Danger of injury through break or spin-

Use proper safety clothing and devices
when operating the machine (safety
goggles, ear protectors, safety shoes
...)! Do not use safety gloves!

ning out of the saw blade or parts of it.

. Hearing damage, when the operator
didn’t protect his ears.



. Danger of injury through setback or
spinning out of the work piece or parts of
it.

. Danger of injury for the eyes through
flying parts, even with protecting glasses.

. Danger through breathing of poisonous
dust (treated wood)
These risks can be minimized, if all the safety
regulations are applied, the machine is main-
tained regularly and the machine is operated
from trained expert staff.

.5 Assembly

B@H@Nr~ Setting up the machine (Fig. 3-
8)

Place the table saw with the table touching the
floor on a flat floor. Fix the four legs 18 in the
inside of the main body with four screws
(SW13) for every leg (Fig. 3). When you insert
the legs you have to look that they are exactly
in the related curbs. Mount the four rubber
feet 25 on the legs (Fig. 8). Fix the wheels 15
on the legs at the inside with two screws for
every leg. The four spacers 26 must be inser-
ted between the legs and the angle bracket 22
(Fig. 4). When assembling, make sure that
the rounded side of the angle bracket faces
the bottom of the machine. Turn the saw up-
side down and place it on the floor. Now insert
the sliding table 3 carefully into the slide ways
24 and push the sliding table to the point
where the locking hook latches 10 (Fig. 5)
home. Now screw the mount for the extractor
hose 29 and the tool hook 28 on the main
body of the machine 1 (Fig. 6, 7).

B@hE« B Fitting and removing oft he
saw blade guard (Fig. 9)

Mount the blade guard 2 on the splitter 5, so
that the screw 37 fits through the hole 45.
Don’t tighten the screw too tight - the saw
blade guard has to be able to be moved freely.
Fit the extractor hole 13 on the extractor ad-
apter 14 and the extractor socket of the blade
guard 2.

Important: The blade guard has to be
lowered over the work piece before cutting.

B@H@E Dismantling the sliding table
and opening the chip box (Fig. 12,
13)

Pull the sliding table 3 back till you can see the
locking hook 10. Press down on the locking
hook 10 with one hand and at the same time
use the other hand to pull the sliding table for-
ward and out of the guide 24 (Fig. 12). Now
remove the two screws b (Fig. 13) and flip
open the chip box.

Tip: The screws are removed easier if there
will be adjusted an angle of about 45° (see
2.6.3). For the fitting you have to do these
steps backwards.

.6 Adjustments for starting up

B@ @ Setting the splitter (Fig. 14,
15)

Set the blade 4 to its maximum cutting depth,
move it to its 0° position and lock it (see 2.6.2
and 2.6.3) Remove the saw blade guard (see
2.5.3). Remove the sliding table and open the
chip box (See 2.5.3). Loosen the screw 38 with
the included tool 40 (Fig. 40). Pull up the split-
ter till the distance between the saw table 1
and the top point of the splitter is at its maxim-
um. The maximum distance between the split-
ter and the saw blade is 8mm (Fig. 15). Now fit
the nut again and mount all the parts, being
removed.

B@E@B Adjustment of the cutting
depth (Fig. 17)

Turn the hand crank 8 to set the required
depth.
Turning clock wise: smaller cutting depth.

Turning anti-clock wise: bigger cutting depth.

BaNg@E Setting the blade angle (Fig.
17)

Loosen the lock screw 9. Turn the hand crank 9
to set the required angle on the scale b. Then
tighten the screw again.

B@8@g Rip fence

e  Stop height (Fig. 19, 20)

The fence has two different guiding areas.
Fort hick materials it must be used like



shown in Fig. 22 and for thin ones like
shown in Fig. 23

«  Cutting width (Fig. 19, 20)

The fence 7 must be used for longitudinal
cuts in wooden work pieces. It should be
mounted on the right side of the blade 4.
It must be pushed into the guide 17 out-
side. Adjust the required distance and lock
the fence with the lock screw.

*  Setting the stop length

The stop rail can be moved on the work
piece to prevent the work piece from be-
coming jammed.

Rule of thumb: The rear end of the stop
comes up against an imaginary line that
begins roughly at the center of the saw
blade and runs at an angle of 45° to the
rear.

At first set the cutting width. Then loosen
the nuts 21 and pull the stop rail forwards
till it reaches the imaginary line. Tighten
the nuts again.

Bw@hE@H Cross stop and sliding table
(Fig. 27)

Push the cross stop 7 into the groove a of the
sliding table. Loosen the lock screw 12 and
turn it till the arrow points at the required
angle.

Important: Don't pull the stop rail too far to
the saw blade. The distance between the rail
and the saw blade 4 should be about 2cm.

Tighten the lock screw again.
.7 Operation

B@h& <D~ Switching ON/OFF (Fig. 10)

For turning on the machine the cover must be
opened and the green button must be pushed.
This one is on the switch panel 11. Let the en-
gine get to its maximum speed before cutting.

Important: The cover must be flapped down
again because it's used as emergency stop
switch. For turning off you have to push the
red button.

B@@&«@hE Longitudinal cuts (Fig.22)

For longitudinal cuts the sliding table must be
fixed with the lock 19 (Fig. 18). Press one edge
of the work piece against the longitudinal fence
while the flat side lies on the saw blade. The

blade guard always has to lie on the work
piece. Adjust the fence (see 2.6.4). Turn on the
machine (see 2.7.1). Place your hands (with
fingers closed) flat on the work piece and pull it
along the fence into the blade. Lead on the side
with your hands always only to the position of
the front edge of the blade guard. Always push
the work piece through to the end of the split-
ter. The offcut piece remains on the saw table

1 until the blade is back in its position of rest.

«  Cutting narrow work pieces:

Always use a push block 3 when the cut-
ting width is lower than 120mm.

Important: Always replace a damaged
push block through a new one.

«  Cutting extremely narrow work pieces (Fig.
23):
Use a push block when the cutting width is

lower than 30mm. Use the longitudinal
fence like shown in Fig. 23.

e Making concealed nuts

Remove the saw blade guard (see 2.5.2).
Adjust the cutting depth and the splitter
new. Pull the work piece into the blade.
After cutting the blade guard must be fit-
ted again.

e Making bevel cuts (Fig. 25):

Adjust the required angle (see 2.6.3). The
cut follows like a normal cut.

Ba@h@amwE Working with the sliding table

 Cross cuts (Fig. 26, 27)

Pull the sliding table forward. Set the cross
stop to the required angle and fix it with
the lock screw on the sliding table. Press
the work piece against the cross stop and
move the sliding table slowly forwards.
Turn off the machine and remove the offcut
when the saw blade is in its position of
rest.

 Making edging cuts

Place the work piece on the sliding table
and press it against the edging plate c. Pull
the sliding table forwards and make the
cut.



2.8 Maintenance

A ACHTUNG

No cleaning, upkeep, checks or main-
tenance when machine is running

Be safe: Shut off the machine, disconnect
it from the power supply.

The machine does not require intense mainten-
ance. However, to ensure a long lifespan, we
strongly recommend following the upkeep and
maintenance plan.

Repairs must be carried out by specialists! Use
original ZIPPER parts only!

Bw@hBa@~ Changing the saw blade (Fig.
16)

Set the maximum cutting depth (see 2.6.1).
Remove the blade guard (see 2.5.2) and the
sliding table (see 2.5.3). Then open the chip
box (see 2.5.3). Use the two included tools 40,
41 to loosen the screw 42. Change the blades.

Important: Clean the flange before fitting the
new blade.

Important: Note the running direction! The
cutting angle of the teeth must point in running
direction (see the arrow on the chip box). Do
these steps backwards for fitting the new saw
blade.

B@B@B Upkeep and maintenance plan

Loose or lost screws, nuts, | Regularly prior to

The usage of solvents, aggressive
chemicals or scouring agents
/ damages the machine housing.

B@B@Dg Disposal

DO NOT dispose your ZI-FKS315 in the residual
waste! Contact your local authorities for in-
formation about best available disposal possib-
ilities in your area. Drain fuel from the fuel
tank completely before disposing the earth
auger. Disaggregate the auger into its compon-
ents before disposing its compo.

B@B@E Storage

Always store your machine in clean, dry rooms
and cover it with a tuck. Fort he transport you
have to use the wheels (see 2.8.6).

B@B@N8 Using the chassis (Fig. 11)

To swing the chassis out, gently lift the saw at
the back and push the wheels backwards 15.
Then lower the saw. It is now standing on the
wheels and can be transported by one person
with the aid of the handles 16 easily.

Important: Never lift the saw by the sliding
table!

Important: After the transport the chassis
must be retracted in order to ensure that the
saw is standing securely. To do this, return the
wheels to their starting position by following
the sequence in reverse.

2.9 Spare part order

bolts each operation

Damage of any part of the Regularly prior to

machine each operation

Machine cleaning Regularly after op-
eration

B@Nb<@NE Cleaning

Clean the machine from dirt, chippings, etc ...
Clean the machine housing with a wet cloth
and a mild cleaning solution.

IMPORTANT

With original ZIPPER spare parts you use parts
that are attuned to each other and shorten the in-
stallation time and elongate your machines
lifespan.

IMPORTANT

The installation of non-original parts renders
warranty null and void.

Exempted is the replacement of the spark plug if
carried out by a specialist.

Send your spare part list inquiry to the reseller you
acquired the machine from or to the ZIPPER Custom-
er Service.

You find the order address in the beginning of this
operation manual.
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Ma@ de instrucciones

iEstimado Cliente!

Este manual contiene informacion y consejos para
el uso correcto y sequro y el mantenimiento de la
sierra de mesa ZI-FKS315 de ZIPPER. El manual
forma parte de la maquina y no podra ser
guardado por separado. Lea con cuidado antes del
primer uso de la maquina y guardelo para futuras
consultas. Cuando la maquina se entrega a otras
personas, adjunte siempre el manual a la
maquina.

instrucciones de

iPor favor, las

seguridad!

siga

Debido al desarrollo continuo de nuestros
productos, las ilustraciones, las imagenes pueden
variar ligeramente.

iAtencion!
Se admiten cambios técnicos.

Copyright
© 2010

Este documento estd protegido por la ley
internacional de derechos de autor. Todos los
derechos reservados. Especialmente la reimpresion,
asi como la traducciéon y la representacion de
imagenes sera perseguida por la ley. Competencia
del Tribunal de Wels, Austria.

Atencion al Cliente

Z.1.P.P.E.R MASCHINEN GmbH
Gewerbepark 8
A-4707 SchliBlberg

Tel 0043 (0) 7248 61116 - 700
Fax 0043 (0) 7248 61116 - 720

info@zipper-maschinen.at

3.1

Datos técnicos

Voltaje

Velocidad del motor

Medidas del carro

Disco de sierra

Altura max. de corte (90°)

Clase de proteccion

Nivel de potencia acustica

Medidas de embalaje

3.2

230 V/50 Hz

2800 U/Min

1000x300 mm

@315x@30x3x2 mm

73 mm

108,8 dB(A)

1110x740x410 mm

Se admiten cambios técnicos.

Entrega de la mercancia

de alta calidad

Carro de precision

Disco de sierra @315 mm

Sierra de mesa estable de perfil de aluminio

Desembale la sierra de mesa ZIPPER ZI-FKS315 y
compruebe que la maquina no tiene dafios de
transporte y que la totalidad de la maquina se le
ha entregado.



3.3 Componentes medicamentos o alcohol.
La maquina debe ser utilizada tan
1 Mesa de sierra sOlo por personas capacitadas.
.y . Las personas no autorizadas,
2 Proteccion del disco especialmente los nifios, deberan
3 Carro deslizante estar alejadas de la zona de trabajo.
: . Siempre esté centrado cuando
4 Disco de sierra trabaje, tenga cuidado de mantener
momento.
6 | Palograma iUse siempre la guia y el empujador!
7 Guia transversal No trabaje con la maquina al aire
) ) libre o en lugares himedos.
8 | Ajuste de la profundidad de corte Resbalarse/tropezarse/caerse  son
9 Ajuste del inglete una causa frecuente de lesiones
graves.
11 | Boton ON/OFF
12  Tornillo de sujecién Cuando trabaje con la maquina no
e lleve ropa suelta, el pelo largo suelto
13 | Tubo de aspiracion o joyas, tales como collares etc.
14 Boca de aspiracién
Los objetos sueltos pueden
15 | Ruedas engancharse a las partes méviles de
16 Manivelas @ la maquina y causar serios daiios.
17 | Cubierta inferior
18 | Patas
Use ropa y equipos de seguridad
19 | Bloqueo de mesa apropiadas cuando trabaje con la
maquina (gafas de seguridad,
23 Soporte @ zapatos de seguridad...).
25 | Patas de goma =
28 Gancho de herramientas
29 | Soporte para tubo de aspiracion B<g<r~ Riesgos residuales
3.4 Instrucciones de seguridad _ _
Incluso si usted atiende a todas Ilas

La sierra de mesa ZI-FKS315 sdlo se debe utilizar

para el corte de madera.

ZIPPER MASCHINEN no se hace responsable de
los danos y perjuicios, si la maquina ha sido

manipulada o se han hecho ajustes a la maquina.

Antes de cualquier operacion de
mantenimiento desconecte la
maquina de la fuente de energia.

A
A\

maquina en
iluminacion

No trabaje con Ila
condiciones de
insuficiente.

No trabaje con la maquina cuando
esté cansado, desconcentrado y/o
bajo la influencia de drogas,

instrucciones de

seguridad, aun existen

algunos riesgos residuales:

» Riesgo de lesiones en las manos/dedos por
el disco durante la operacion de rotacion.

* Peligro de lesiones por el contacto con los
elementos portadores de tension.

« Riesgo de lesion por la rotura y giro fuera
de la sierra de partes de la pieza, sobre
todo en caso de sobrecarga.

« Dafos auditivos, cuando el usuario no
utiliza ningun tipo de proteccion.
» iPeligro de lesiones por contragolpe de la

pieza, girando fuera de la pieza de trabajo
o partes de él.




« Riesgo de lesion en el ojo por partes de la
pieza que salen disparadas, incluso con
gafas de seguridad.

« Peligro por la inhalacion de polvo téxico de
los materiales tratados.

Estos riesgos pueden ser minimizados cuando
todas las instrucciones de seguridad se aplican,
y el mantenimiento de la maquina se realiza
cuidadosamente y la maquina es operada por
el personal capacitado.

.5 Montaje

BE@hE@N~ Montaje de la maquina (Fig. 3-
8)

Coloque la sierra de mesa con la tabla en el
suelo, sobre un suelo plano. Fijar las cuatro
patas 18 en el interior del cuerpo principal con
cuatro tornillos (SW13) por cada pata (Fig. 3).
Al insertar las patas hay que mirar que se
encuentran exactamente en los bordillos
relacionados. Monte los cuatro pies de goma en
las patas 25 (fig. 8). Fijar las ruedas 15 en las
patas en el interior con dos tornillos por cada
pata. Los cuatro espaciadores 26 deben ser
insertados entre las patas y la abrazadera 22
(Fig. 4). Durante el montaje, asegurese de que
el lado redondeado de la abrazadera estad hacia
la parte inferior de la maquina. Ponga la sierra
al revés y coléquelo en el suelo. Ahora inserte
el carro 3 con cuidado en las vias 24 y empuje
el carro hasta el punto que el gancho de
fijacion con pestillos 10 (Fig. 5) entra en su
sitio. Ahora atornille el soporte para el tubo
flexible de aspiracién 29 y el gancho de la
herramienta 28 en el cuerpo principal de la
maquina 1 (Fig. 6, 7).

BE«E@B Ajuste y desmontaje de la
proteccion del disco (Fig. 9)

Monte el protector del disco 2 en la cuia
separadora 5, de modo que el tornillo de
ajuste 37 se ajuste a través del agujero 45.
No apriete el tornillo demasiado - el protector
del disco tiene que moverse libremente.
Montar el tubo flexible de aspiracién 13 en el
adaptador 14 y la toma de aspiracion del
protector del disco 2.

Importante: El protector del disco se debe
bajar a la pieza de trabajo antes de cortar.

E«H@E Desmontaje del carroy
apertura de la cubierta inferior
(Fig. 12, 13)

Mueva el carro 3 hacia atras hasta que vea el
gancho de fijacion 10. Presione hacia abajo el
gancho de fijacion 10 con una mano vy, al
mismo tiempo use la otra mano para tirar del
carro hacia delante y fuera de la guia 24 (Fig.
12). Ahora quite los dos tornillos B (Fig. 13) y
abra la cubierta inferior.

Consejo: Los tornillos se quitan mas facil si se
ajusta un angulo de 45° (véase 2.6.3). Para el
ajuste tiene que hacer estos pasos al revés.

.6  Ajustes para la puesta en

marcha

B@hg<@r~ Ajuste de la cufia de separacion
(Fig. 14, 15)

Coloque la hoja de sierra 4 a su maxima
profundidad de corte, pongala en posicion de
0° y bloquéela (véase 2.6.2 y 2.6.3). Retire el
protector de hoja de sierra (ver 2.5.3). Retire
el carro y abra la cubierta inferior (véase
2.5.3). Afloje el tornillo 38, con la herramienta
incluida 40 (Fig. 40). Levante Ila cufa
separadora hasta que la distancia entre Ia
mesa 1 y el punto superior de la cufa
separadora se encuentre en su maximo. La
distancia maxima entre la cufia separadora y la
hoja de sierra es de 8mm (fig. 15). Ahora
ajuste la tuerca de nuevo y monte todas las
piezas de nuevo.

E«g<@B Ajuste de la profundidad de
corte (Fig. 17)

Gire la manivela 8 para fijar la profundidad

requerida.

Girandola a la derecha: la profundidad de corte
sera menor.

Girdndola a la izquierda: la profundidad de
corte sera mayor.

BE@hg<@PE Ajuste del angulo del disco
(Fig. 17)

Afloje el tornillo de bloqueo 9. Gire la manivela
9 para ajustar el angulo deseado en la escala
b. Luego apriete el tornillo de nuevo.

B«@hg@g Palograma

e Ajuste de la altura (Fig. 19, 20)



El palograma tiene dos areas diferentes de
guiado. Para materiales gruesos se debe
utilizar como se muestra en la figura 22 y
para las piezas delgadas como se muestra
en la figura 23.

* Ancho de corte (Fig. 19, 20)

El palograma 7 debe ser utilizado para
cortes longitudinales de piezas de madera.
Debe ser montado en el lado derecho de la
hoja 4. Tiene que ser empujado en la guia
17 por el exterior. Ajuste la distancia
requerida y bloquée el palograma con el
tornillo de bloqueo.

e Ajuste del largo de corte

El tope del palograma se puede mover en
la pieza de trabajo para evitar que la pieza
de trabajo se atasque.

Regla general: La parte trasera del tope
estd frente a una linea imaginaria que
comienza aproximadamente en el centro
de la hoja de sierra y se extiende en un
angulo de 45° hacia atras.

Primero establezca el ancho de corte.
Afloje las tuercas 21 y deslice el palograma
lo mas adelante, hasta llegar a la linea
imaginaria. Apretar las tuercas de nuevo.

B«@g@l Tope transversal y carro (Fig.
27)

Empuje el tope transversal 7 en la ranura "a"
del carro. Afloje el tornillo de bloqueo 12 y
girelo hasta que la flecha coincida con el
angulo deseado.

Importante: No mueva el tope del riel
demasiado lejos de la hoja de sierra. La
distancia entre el riel y la hoja de sierra 4 debe
ser aproximadamente 2cm.

Apriete el tornillo de bloqueo de nuevo.
.7 Funcionamiento

E«@h@a@r~ Encendido / Apagado (Fig. 10)

Para encender la maquina, debe abrir la
cubierta y pulsar el botén verde. Este es un
interruptor en el panel 11. Deje que el motor
llegue a su maxima velocidad antes de cortar.
Importante: Debe bajar la cubierta de nuevo
porque se utiliza como parada de emergencia.
Para apagar, hay que pulsar el boton rojo.

BE«h&<PB Corte longitudinal (Fig.22)

Para los cortes longitudinales el carro debe
estar fijado con el bloqueo de 19 (Fig. 18).
Presione uno de los bordes de la pieza de
trabajo contra la guia, mientras que el lado
plano se encuentra en la hoja de sierra. El
protector de la hoja siempre tiene que estar en
la pieza de trabajo. Ajuste la guia (véase
2.6.4). Encienda la maquina (véase 2.7.1).
Coloque sus manos (con los dedos cerrados) en
plano sobre la pieza de trabajo y tire de ella a
lo largo de la guia hacia la hoja. Pasar el lado
con las manos siempre soélo a la posicion del
borde delantero del protector de la cuchilla.
Deslice siempre la pieza de trabajo hasta el
final de la cufia separadora. Las piezas
cortadas debe dejarlas en la mesa hasta que la
maquina y la hoja se paren.

e Corte de piezas estrechas:

Siempre use el empujador 3 cuando la
anchura de corte sea inferior a 120mm.
Importante: Reemplace siempre el
empujador dafiado por uno nuevo.

e Corte de piezas muy estrechas (Fig. 23):

Use un empujador cuando la anchura de
corte es inferior a 30mm. Utilice el
palograma como se muestra en la figura.
23.

. Hacer ranuras:

Retire la tapa de proteccion (ver 2.5.2).
Establezca la cufa, y la nueva profundidad
de corte (véase 2.6.1 y 2.6.2). Deslice la
pieza de trabajo hacia la hoja y asegurese
de que el lado plano esté bien en la mesa.
Después de cortar la cubierta de proteccion
debe ponerse de nuevo.

e Hacer cortes en bisel (Fig. 25):

Ajuste el angulo deseado (ver 2.6.3). El
corte sigue como un corte normal

E«@@a<@NE Trabajar con el carro

«  Cortes transversales (Fig. 26, 27)

Mueva el carro hacia delante. Establecer el
tope transversal en el angulo deseado y
fijarlo con el tornillo de bloqueo en el
carro. Presione la pieza de trabajo contra
el tope transversal y mover el carro
lentamente hacia adelante. Apague Ia
maquina y retire la pieza cortada de la
hoja de sierra cuando ésta se haya parado
completamente.

. Corte de cantos:



Coloque la pieza de trabajo en el carro y
presionéla contra el tope diagonal "c".
Mueva el carro hacia delante y haga el
corte.

3.8 Mantenimiento

A ATENCION

No haga Ila limpieza, control,
ajustes o mantenimiento cuando la
maquina esté funcionando.

Aseglrese: Apague la maquina, deje
que se enfrie, y desconéctela
completamente.

La maquina no requiere mantenimiento intenso.
Sin embargo, para garantizar una larga vida Uutil,
le recomendamos seguir el plan de
mantenimiento.

Las reparaciones deben ser llevadas a cabo por
los especialistas. Utilice repuestos originales de
ZIPPER!

BB~ Cambio del disco de sierra (Fig
16)

Establezca la profundidad de corte maxima
(ver 2.6.1). Retire el protector del disco (ver
2.5.2) y el carro (véase 2.5.3). A continuacion,
abra la cubierta inferior (ver 2.5.3). Utilice las
dos herramientas 40, 41 para aflojar el tornillo
42. Cambie el disco.

Importante: Limpie la brida antes de colocar
el disco nuevo.

Importante: Tenga en cuenta el sentido de
marcha! El angulo de corte de los dientes debe
apuntar en direccion de marcha (véase la
flecha en la cubierta inferior). Haga los mismos
pasos al revés para ajustar el disco nuevo.

E@B@PB Plan de mantenimiento

Tornillos sueltos, perdidos, | Antes de cada uso

tuercas, pernos

Dafos en la maquina Antes de cada uso

Limpieza de la maquina Después de cada

uso

BE<@B@NE Limpieza

Limpie la maquina de las astillas, del polvo,
etc. Limpie la carcasa de la maquina con un
pafio hiumedo y una solucién limpiadora suave.

IMPORTANTE

El uso de disolventes, productos
quimicos agresivos o productos
/ de limpieza abrasivos pueden
danar la carcasa de la maquina.

BE<B@Ng Eliminacion de desechos

iNO se deshaga de su ZI-FKS315 en los
residuos no reciclables! Péngase en contacto
con las autoridades locales para obtener
informacion sobre las mejores posibilidades de
reciclado en su area. Desmonte la maquina en
sus componentes antes de reciclar sus
componentes.

E&B@E Almacenamiento

Guarde siempre la maquina en un lugar limpio,
seco y cubrala con una tela. Para transportarla
utilice las ruedas (ver 2.8.6).

B«®8@8 El uso del chasis (Fig. 11)

Para mover el chasis fuera, Ilevante
suavemente la sierra en la parte trasera y
empuje hacia atras las ruedas 15. Luego baje
la sierra. Ahora esta de pie sobre las ruedas y
puede ser transportado por una persona con la
ayuda de las asas 16 facilmente.

Importante: iNo levante nunca la sierra por el
carrol!

Importante: Después del transporte, el chasis
debe ser replegado para garantizar que la
sierra estd de pie con seguridad. Para ello,
ponga las ruedas en su posicion inicial
siguiendo los pasos al revés.

3.9 Pedido de recambios

Con las piezas de recambio originales de ZIPPER
utilizard piezas que estan en sintonia con las
demas piezas, acortando el tiempo de instalacion
y alargando la vida util de la maquina.
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Mode d "emploi

Cher Client!

Ce manuel contient des informations et des
conseils pour une utilisation correcte et slre et
I'entretien du scie circualire & table ZIPPER ZI-
FKS315. Le manuel fait partie de la machine et
ne peuvent pas étre stockés séparément. Lire
attentivement avant la premiére utilisation de la
machine et le conserver pour référence future.
Lorsque la machine est a d'autres personnes,
toujours mettre le manuel a la machine.

S'il vous plait suivez
sécurité!

les consignes de

Le développement continu de nos produits, les
illustrations, les images peuvent varier
légérement.

Attention!
Sous réserve de modifications techniques.

Droit d'auteur
© 2010

Ce document est protégé par le droit international
des droits d'auteur. Tous droits réservés. Surtout
la réimpression et la traduction et la
représentation des images seront poursuivies par
la loi. Compétence de la Cour de Wels, en
Autriche.

Contact service aprés vente

4.1 Détails techniques
Sous réserve de modifications techniques.
4.2 Livraison de la machine

Décompressez le ZIPPER ZI-FKS315 et vérifier
que la machine n'a pas de dommages dus au
transport et que toute la machine a été livrée.

Scie de table stable en aluminium de haute
qualité

[y

Pied avec roues

Chariot de précision

Guide paralléle et transversal d “aluminium

Lame de scie @315 mm

a un| s (WN

Mode d "emploi




29 | Soutien de tube d'aspiration

4.3 Composants

4.4 Consignes de sécurité

La scie circulaire a table ZI-FKS315 doit étre
utilisé uniquement pour couper le bois.

ZIPPER MASCHINEN n’est pas responsable des
dommages si la machine a été altéré ou ont
procédé a des ajustements a la machine.

Avant tout entretien débrancher la
machine de la source d'alimentation.

e cu pfteydéceniraisssona Hou sou

Mesures de chariot 1000x300 mm

Lame de scie @315x@30x3x2 mm

Hauteur maximale de
coupe (90°)

Classe de protection I

73 mm

Niveau de puissance
acoustique 108,8 dB(A)

Mesures d'emballage 1110x740x410 mm
machine et provoquer de graves
dommages.

Porter un équipement de sécurité
approprié lorsque vous travaillez

avec des machines (des lunettes de
sécurité, chaussures de sécurité ...).
—/

g<hgar~ Risques résiduels

Méme si vous répondez a toutes les normes de
sécurité doivent étre conscients des risques
résiduels:

« Risque de blessures aux mains / doigts dans
la lame de scie au cours de l'opération de
rotation.

 Risque de blessures par contact avec des
piéces sous tension.



Risque de blessure par essaimage de la
rupture et a vu les parties de la piéce, en
particulier en cas de surcharge

Les dommages auditifs lorsque ['utilisateur
n'utilise pas de protection.

Risque de blessure en cas de rebond de la
piéce en fermant la piéce ou de parties de
celui-ci.

Risque de blessures a I'eeil dans certaines
parties de la piéce a tourner, méme avec des
lunettes de sécurité.

Risque d'inhalation de poussiéres toxiques
des matériaux traités.

Ces risques peuvent étre minimisés si les
consignes de sécurité applicables, et I'entretien
de la machine est fait avec soin.

.5 Assemblage

<<~ Assemblage de la machine (Fig.
3-8)

Placez la scie de table avec la table sur le sol,
sur un sol plat. Fixez les quatre pieds 18 dans
le corps principal avec quatre vis (SW13) pour
chaque pied (Fig. 3). En insérant les pieds, il
faut regarder qui sont exactement liés dans les
bordures. Monter les quatre pieds en
caoutchouc sur le pieds 25 (Fig. 8). Définir les
roues 15 dans les pieds a l'intérieur avec deux
vis pour chaque pied. Les quatre entretoises
26 doit étre inséré entre les pieds et la bride
22 (Fig. 4). Lors de l'installation, assurez-vous
gue le coté arrondi de la fourchette est vers le
bas de la machine. Mettez la scie a I'envers et
placez-le sur le sol. Maintenant, insérez le
chariot 3 avec soin sur les rails 24 et pousser
le chariot au point que le crochet de
verrouillage de loquets 10 (Fig. 5) se met en
place. Maintenant, visser le support au tuyau
d'aspiration 29 et le crochet de I'outil 28 dans
le corps principal de la machine 1 (Fig. 6, 7).

g<hi<@ Ajustement et démontage de la
protection de la lame de scie (Fig. 9)

Monter le protége-lame 2 dans le couteau
diviseur 5, de sorte que la vis 37 s'inscrit dans
le trou 45. Ne pas serrer la vis trop - le
protecteur de Ila lame doit se déplacer
librement. Installez le tuyau d'aspiration 13 a
I'adaptateur 14 et & | aspiration de la
protecteur de la lame 2.

Important: Le protége-lame doit étre ramené
a la piece avant de couper.

g<E<@E Démontage de la chariot et
ouverture de le couvercle inférieur
(Fig. 12, 13)

Déplacez le chariot 3 vers l'arriére jusqu'a ce
que le crochet de verrouillage 10. Appuyez sur
le crochet de verrouillage 10 avec une main
tout en utilisant son autre main pour tirer le
chariot vers Il'avant et a la sortie du guide 24
(Fig. 12). Maintenant, enlevez les deux vis B
(Fig. 13) et ouvrez le couvercle inférieur.

Remarque: Les vis sont enlevées plus
facilement si vous définissez un angle de 45°
(voir 2.6.3). Pour le réglage a faire ces pas en
arriére.

.6 Ajustements a la mise en

csuvre

8@~ Ajustement de le couteau
diviseur (Fig. 14, 15)

Placez la lame de la scie 4 a sa profondeur
maximale de coupe, mettre dans une position
de 0° et serrer (voir 2.6.2 et 2.6.3). Retirez le
protecteur de lame (voir 2.5.3). Retirer le
chariot et ouvrir le couvercle inférieur (voir
2.5.3). Desserrer la vis 38 avec l'outil fourni
40 (Fig. 40). Soulever le couteau diviseur
jusqu'a ce que la distance entre le tableau 1 et
le point plus haut du couteau diviseur est a son
maximum. La distance maximale entre le
couteau diviseur et la lame est de 8 mm (Fig.
15). Maintenant, ajustez le boulon arriere et
assemblez toutes les piéces de retour.

gwh8<@B Réglage de la profondeur de
coupe (Fig. 17)

Tournez la poignée 8 pour régler la profondeur
requise.

En tournant sur la droite: la profondeur de
coupe sera plus petite.

En tournant vers la gauche: la profondeur de
coupe sera plus élevé.

g«h3<@PE Réglage de lI'angle de la lame
(Fig. 17)

Desserrer la vis 9. Tournez la manivelle 9 pour
ajuster l'angle désiré sur I'échelle b. Puis serrer
la vis.

ga8@g Guide paralléle

» Réglage de la hauteur (Fig. 19, 20)



Le guide paralléle dispose de deux zones
de guidage. Pour les matériaux d'épaisseur
doit étre utilisé comme le montre la figure
22 et les pieces minces comme le montre
la Figure 23.

e Largeur de coupe (Fig. 19, 20)

Le guide parallele 7 doit étre utilisé pour la
coupe longitudinale de morceaux de bois.
Doit étre monté sur le c6té droit de la lame
de la scie 4. Il doit étre poussé dans le
guide 17 sur l'extérieur. Réglez la distance
nécessaire et verrouiller le guide paralléle
avec la vis.

* Réglage de la longueur de coupe

Le butée de le rail peut étre déplacé sur la
piéce pour éviter le brouillage de la piéce.

Regle générale: La partie arriere de le
butée est en face d'une ligne imaginaire
qui commence a peu prés au centre de la
lame de scie et s'étend a un angle de 45°
vers l'arriere.

Premiére ajuster la largeur de coupe.
Desserrer les écrous 21 et glisser le rail le
plus en avant, pour atteindre la ligne
imaginaire. Serrer les écrous.

g<P8<@Nl Butée transversal et chariot
(Fig. 27)

Poussez la butée transversale 7 dans le rainure
"a" de le chariot. Desserrer la vis de blocage
12 et le faire tourner jusqu'a ce que la fleche
correspond a l'angle désiré.

Important: Ne pas aller trop loin la butée de
la lame. La distance entre le rail et la lame 4
doit étre d'environ 2cm.

Serrer la vis de serrage a nouveau.
.7 Opération

gah&<r~ Allumer / Eteindre (Fig. 10)

Pour allumer la machine, ouvrir le couvercle et
appuyez sur le bouton vert. Il s'agit d'un
interrupteur sur le panneau 11. Laisser le
moteur atteindre sa pleine vitesse avant de

couper.
Important: Vous devez obtenir le couvercle
arriere, car il est utilisé comme un arrét

d'urgence. Pour éteindre, il suffit d'appuyer sur
le bouton rouge.

<& @B Coupe longitudinale (Fig.22)

Pour les coupes longitudinales, le chariot doit
étre fixé avec les vis de verrouillage 19 (Fig.
18). Appuyez sur les bords de la piece contre le
guide, tandis que le cOté plat sur la lame de
scie. Le protége-lame doit toujours étre dans la
piece. Réglez le guide (voir 2.6.4). Allumez la
machine (voir 2.7.1). Placez vos mains (les
doigts fermés) a plat sur la piece et tirez
dessus la cloture de la lame. Passer du c6té de
ses mains encore que la position du bord avant
du protége-lame. Toujours glisser la piece vers
la fin du couteau diviseur. Les morceaux
coupés doivent les laisser sur la table jusqu'a
ce que la machine et la lame s arréten.

«  Coupe de piéces minces:

Toujours utiliser le poussoir 3 lorsque la
largeur de coupe est inférieure a 120mm.
Important: Toujours remplacer un poussoir
endommagé a nouveau.

«  Couper des piéces tres étroites (Fig. 23):

Utiliser un poussoir lorsque la largeur de
coupe est inférieure a 30mm. Utilisez le
guide paralléle comme le montre la Figure
23.

* Rainurage:

Retirer le couvercle de protection (voir
2.5.2). Réglez le couteau diviseur, et la
nouvelle profondeur de coupe (voir 2.6.1
et 2.6.2). Glissez la piece dans la lame et
s'assurer que le coté plat est bien sur la
table. Aprés avoir coupé le capot de
protection doit étre remis.

+  Coupes en biseau (Fig. 25):

Réglez I'angle désiré (voir 2.6.3). Le coupé
comme suit une coupe normale.

g @<@E Travailler avec le chariot

e Coupe transversale (Fig. 26, 27)

Déplacez le chariot en avant. Mettre en
place le butée transversal a I'angle désiré
et le fixer avec la vis de fixation dans le
chariot. Appuyez la piéce contre le butée
transversal et déplacer le chariot
lentement. Eteignez la machine et enlever
le morceau coupé de la lame quand elle a
complétement arrété.

e Coupe des chants:
Placez la piece sur le chariot et l'appuyer

sur le butée diagonale "c". Déplacez le
chariot vers l'avant et faire la coupe.



4.8 Entretien

A ATTENTION

Ne pas faire
nettoyage ou

de travaux de
d'entretien ou de

controle lorsque la machine est en

marche.

Veiller a: éteindre la machine, laisser
refroidir et débranchez-le.

La machine ne nécessite pas d'entretien intensif.
Toutefois, pour assurer une longue vie, nous vous
recommandons de suivre le plan de maintenance.
Les réparations doivent étre effectuées par des

spécialistes! Utilisez des

pieces de rechange

d

'origine ZIPPER!
g8~ Changer la lame (Fig. 16)

Réglez la profondeur de coupe maximale (voir
2.6.1). Retirez le protege-lame (voir 2.5.2) et
le chariot (voir 2.5.3). Ensuite, ouvrez le
couvercle inférieur (voir 2.5.3). Utilisez les
deux outils 40, 41 pour desserrer la vis 42.
Remplacez les lames.

Important: Nettoyer le bride avant de monter
la nouvelle lame.

Important: Noter la direction de rotation!
L'angle de coupe des dents doit étre orienté
dans la direction du mouvement (voir la fleche
sur le couverture inférieur). Pour ajuster la
nouvelle lame, faire les mémes étapes en sens
inverse.

<8< Plan de maintenance

Controles a I'entretien de la machine

Les vis desserrées ou Régulierement avant
manquantes, écrous, chaque opération
boulons

Les défauts de machine | Régulierement avant
chaque opération

Nettoyage de la ma- Aprés chaque
chine utilisation

g«<8<PE Nettoyage

Nettoyer la machine d’écharde, la poussiére,
etc. Nettoyez le boitier de la machine avec un
chiffon humide et un détergent doux.

IMPORTANT

L'utilisation de solvants, de
produits chimiques ou abrasifs
peuvent endommager le boitier
de la machine.

g<"B<Pg Disposition

NE PAS jeter de ZI-FKS315 de déchets non
recyclables! Contacter les autorités locales pour
obtenir des renseignements sur les meilleures
possibilités de recyclage dans votre région.
Diviser la machine dans ses composantes avant
le recyclage de leurs composants.

g<f@l Stockage

Toujours garder la machine dans un endroit
propre, sec et couvrir avec un chiffon. Pour le
transport, utiliser les roues (voir 2.8.6).

g B@g L'utilisation du chassis (Fig.
11)

Pour déplacer le chassis hors, soulever
délicatement la scie a l'arriére et a repousser
les roues 15. Puis, baissez la scie. Est
maintenant sur des roues et peut étre porté
par une seule personne, avec l'aide des
poignées 16 facilement.

Important: Ne jamais soulever la scie par le
chariot!

Important: Aprés le transport, le chassis doit
étre répliqué pour s'assurer que la scie est en
position stable. Pour ce faire, mettre les roues
dans sa position initiale en suivant les étapes
en sens inverse.

4.9 Commande de pieces détachées

Dans les pieéces de rechange originales ZIPPER,
vous pourrez utiliser des éléments qui sont en
harmonie avec les autres piéces, le
raccourcissement du temps d'installation et
d'étendre la durée de vie de la machine.

IMPORTANT

L installation des pieces non originales
annule la garantie. Utilisez uniquement des
pieces originales !

Envoyez vos questions sur les piéces dont
vous avez besoin le revendeur aupreés
duquel vous avez acheté la machine ou
Service Aprés Vente de ZIPPER.



Vous pouvez trouver |'adresse demandée dans la
préface de ce manuel.
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Hasznalati utasitas
Tisztelt Ugyfeliink!

Gratuldlunk Onnek a ZIPPER Tischkreissidge ZI-
FKS315 megvasarlasadhoz. Ez a kezelési utmutatd
fontos informacidkat és utasitdsokat tartalmaz a
ZIPPER asztali korflirész ZI-FKS315 (izembe
helyezéséhez és hasznalatba vételéhez.

A gépkoényv a gép alkotérésze és nem szabad

eltavolitani. Orizze meg kés6bbi célokra és
mellékelje a géphez, ha azt harmadik félnek
tovabbitja!

Kérjiik, tartsa be a biztonsagi utasitasokat!

Termékeink allandé tovabbfejlesztése altal csekély
eltérés észlelhet6 az abraknal és a tartalomban.
Ha hibat észlel, kérjik, értesitsen benniinket.

Figyelem!
A mUszaki valtoztatasokat vegye figyelembe!

Szerzoi jog
© 2010

Ezt a dokumentacidt szerz6i jogvédelem alatt all.
Ezzel kapcsolatos alkotmanyos jogainkat
fenntartjuk! Kivaltképpen az utannyomas, a
forditds, a fényképek és abrak atvétele
torvényileg nyomon kovethet6 - terileti illetékes
Wels!

Ugyfélfogadasi elérhetdség

Z.1.P.P.E.R MASCHINEN GmbH
A-4707 Schlisslberg
Gewerbepark Schlusslberg 8

Tel 0043 (0) 7248 61116 - 700
Fax 0043 (0) 7248 61116 - 720

info@zipper-maschinen.at

Uzemi fesziiltség 230 V/50 Hz

Uresjarat fordulatszam 2800 rpm

Toldasztal nagysag 1000x300 mm

Flrészlap @315x@30x3x2 mm

Max. vagasi magassag

(90°) 73 mm

Védelmi osztaly I

Hangteljesitmény mutaté

ol 108,8 dB(A)

1110x740x410 mm

Csomagolasi méret

Stabil flirészasztal mindségi aluminium-
profilbdl flirészaggregatorral

Precizids toldasztal

Flirészlap @315 mm

4.10 Miaszaki adatok

M(szaki valtoztatasok jogat fenntartjuk.

4.11 Szallitasi terjedelem

Csomagolja ki a ZIPPER asztali korflirészt ZI-
FKS315és ellendrizze a gép kifogastalan allapotat
és szallitas utani teljességét.



Flirészasztal

Flrészlap védoburkolat

Tolbasztal

Flirészlap

Hasitéék

Parhuzamos itk6z6

Keresztitkdz6

Vagasi mélység beallitd

Lapdélés-beallitd

= O 0N ol W N| =

1 | Be-, Ki- és Vészkapcsold

12 RG6gzit6 csavar

13 | Elszivocso

14  Elszivdcsatlakozo

15 | Szallitasi kerekek

16 @ Szallitasi fogantyu

17 | Forgacs gyUjtotarto

18 Asztallabak

19 | Asztal-zaras

23  Tartd

25 | Gumitalp

28  Szerszamakaszto

29 | Csétartd

4.12 Elemek attekintése (Fig. 1 und
2)

4.13 BIZTONSAGI UTASITASOK

A ZIPPER Tischkreissage ZI-FKS315 kizarélag fa
nyersanyagok vagasahoz szabad alkalmazni. A
gép Onkényes valtoztatdsai és manipulacidi
valamennyi jotallasi- és karpoétlasi igény azonnali
megsz(inéséhez vezetnek.

Valamennyi karbantartasi munkalatot
csakis a gép elektromos hal6zatrol
torténd levalasztasa utan végezzen!

A gép lizemeltetése csak megfelel6
fényviszonyok mellett torténjen.

Szabadban torténd iizemeltetése tilos!

Faradtsag, koncentraciézavar esetén,
illetve gyoégyszer, alkohol vagy drog
befolyasoltsag alatt a gép lizemeltetése
tilos!

Dolgozzon koncentralva,
biztonsagtudatosan és  biztositson
mindig egy biztos MUNKAFELULETET!

Mindig az iitkoz6 és a tolorad
segitségével dolgozzon!

A gép iizemeltetése nem valé
szabadban, illetve nedves
kornyezetben.

A cslszas/ botlas/esés f6 okozoéi a
sulyos vagy halalos sériiléseknek.
Ugyeljen a lankas vagy cstszés
munkafeliiletekre!

A gépet csak szakképzett személyzet
kezelheti.

Illetéktelen személyek, kiilonosen
gyerekek, és nem szakképzett
személyek a munka teriiletétol tavol
tartandok!

@

Ha a géppel dolgozik, ne hordjon 16go6
ékszert, bo, testtol elallé ruhazatot,
nyakkendot, hosszu, kibontott hajat, stb.

A laza targyak beakadhatnak a mozgo
gépalkatrészekbe és silyos sériilésekhez
vezethetnek!

@89



gervEehr Tovabbi kockazatok

Minden Dbiztonsagi elGirds betartdsa és
rendeltetésszer(i hasznalat mellett is vegye
figyelembe a tovabbi kockazatokat:

. Kéz/ujj  sérilésveszélye a  forgd
korflirészlap altal Gzemeltetés kdzben.

. Sérilésveszély feszlltségvezetd
szerkezeti elemekkel vald érintkezéskor.

. Sérilésveszély a korflirész,
korflirészlapelemek torése, illetve
kicsapodasa altal, mindenek elott
tulterhelésnél.

. Hallaskarosodas, amennyiben a
felhasznalé oldalardl a hallasvédelmet
illetéen nem torténik intézkedés.

. Sériilésveszély a vagobanyag
visszacsapodasa, a vagoanyag, illetve
részeinek kisodrodasa altal.

. A szem sérlilésveszélye a szallongd
részek altal, védészemiiveg mellett is.

. A munkadarab megmunkalasa mellett
létrejové mérgezd fapor belélegzése altali
veszély.

Ezeket a kockazatokat csokkenteni lehet, ha
minden biztonsagi elbirast betartanak, a gépet
megfeleléen karbantartjadk és apoljak, és a
gépet rendeltetésszerlien, megfeleléen
szakképzett szakszemélyzet (izemelteti.

.14 Szerelés

gervgerr A gép felépitése (Fig. 3 -
8)

Helyezze az asztali korflrészt asztallal alatta
egy sik fellletre. ROgzitse a négy labat 18 a
géptest bels6 oldalan minden egyes labon négy
csavar segitségével (SW13) (Fig. 3). Ha a
labakat felhelyezte, lgyeljen arra, hogy a labak
a megfeleld foglalatba pontosan illeszkedjenek.
Szerelje a négy gumitalpat 25 a labakra (Fig.
8). Rogzitse a mozgd alapot 15 a labakra a
bels6 oldalon labanként két csavarral. Itt a
négy tavtartd hivelyt 26 a labak és a mozgd
alapzat rogzitészoge kozé 22 kell beflizni (Fig.
4). Tovabba Ugyeljen arra, hogy a rogzitdszog
lekerekitett oldala a gép alapzatat érintse.
Forditsa meg a gépet és helyezze a foldre.
Aztdn  vezesse be a  toldasztalt 3
elévigyazatosan a tolovezetGkbe 24 és olyan
messze tolja el,amig a zaréhorog 10 nem akad

Viseljen megfelelé6 védofelszerelést
biztonsagi cipot,

Védokesztyi nélkiil dolgozzon!

O (acélbetétes
ii védészemiiveget, hallasvédot, stb.)!
4

be (Fig. 5). Még csavarozza fel a csGtartot 29
és a szerszamakasztot 28 a géptestre (Fig. 6,
7).

gergaehe A flirészlap
védoburkolatanak ossze- és
szétszerelése (Fig. 9)

Szerelje a véddburkolatot 2 a hasitéékre 5,
ugy hogy a csavar 37 a résen keresztil 45
illeszkedjen. Ne tul erésen hlizza meg a csavart
- a védofedélnek még szabadon kell tudnia
mozogni. Rogzitse az elszivocsovet 13 az
elszivocsatlakozén 14 és a védbburkolat
csatlakozéjan 2. Egy megfelel
elszivérendszert kell csatlakoztatni az
elszivécsatlakozdhoz.

Fontos: A véddburkolatot mindig megfeleléen
kell a munkadarab folé ereszteni, miel6tt az
ember vagni kezd.

g ganE A toléasztal szétszerelése
és a forgacs tarto nyitasa (Fig. 12
és 13)

Tolja vissza a toldasztalt 3, amig a zardakasztd
10 lathatd lesz. Aztdn nyomja azt egy kézzel
lefele és a masik kézzel tolja vissza a
toldasztalt egy darabbal arrébb és aztan
mindkét kézzel ki a vezetébdl 24 (Fig. 12).
Azutan tavolitsa el mindkét csavart b (Fig. 13)
és forditsa kifele a fed6t.

Tipp: A csavarokat egyszerlibb meglazitani, ha
kb 45° -os szdget allitunk be (lasd 1.6.3).

Ertelemszerlien visszafele jarjon el a
beépitéskor.

.15 Uzembehelyezési beallitasok

g r~ianir A hasitoék beallitasa (Fig.
14 és 15)

Mozgassa flrészlapot 4 a legmagasabb
elhelyezkedésig, mozgassa 0° helyzetbe és
zarja le (1.6.2 és 1.6.3). Tavolitsa el a
flrészlap burkolatat (lasd 1.5.3). Tavolitsa el a
toldasztalt és nyissa ki a portartot (lasd 1.5.3)



Lazitsa meg a csavart 38 a szallitasnal
mellékelt szerszammal 40 (Fig. 14).

Tolja magasra a hasitééket, amig a tavolsag a
flrészasztal 1 és a hasitoék fels6 széle kozott a
legmagasabb nem lesz 5. A maximalis eltérés a
flirészlap és a hasitéék koézétt 8mm (Fig. 15).
Ujra hlzza meg az anyacsavarokat és minden
olyan részt szereljen fel (jra, amiket
eltavolitottak.

gerEaB A vagasi mélység
beallitasa (Fig. 17)

Csavarja a kézikereket 8, elérvén igy a kivant
vagasi mélységet.

Oramutaté irdnydval megegyezd elforgatas:
kisebb mélység

Oramutaté irdnydval ellentétes elforgatas:
nagyobb mélység

g iadE
(Fig. 17)

A lap délésének beallitasa

Lazitsa meg a rogzitécsavart 9. Forgassa az
allitécsavart 9, bedllitvan igy a kivant széget a
skalan b. Végul hiuzza meg ismét a
szoritécsavart.

g<eraag Parhuzamos litk6z6

« Utkéz8magassag (Fig. 19 és 20)

A parhuzamos tkoz6nek két kilonb6zé
vezetl fellilete van. Vastagabb anyagoknal,
mint a Fig. 22-nél, vékonyabbaknal a Fig.
23 moédon kell alkalmazni.

« Vagasi szélesség (Fig. 19 és 20)

A parhuzamos (tk6z6t 7 hosszanti
vagasoknal kell alkalmazni a
munkadarabokon. A flirészlap jobb oldalara
kell felszerelni 4. Ezenkivdl kivilrdl kell a
vezet6be 17 nyomni. Allitsa be a kivant
méretet és rogzitse az Utkoz6t a
rogzitécsavarral 9.

+ Az (itk6z6hosszUsag beallitasa (Fig. 21)

A sint 43 el lehet tolni az (tkéz6n
hosszanti  irdnyba, azért, hogy a
munkadarabot megvédjik a beszorulastol.
Hlvelykujjszabaly: Az (tk6z6 hatulso vége
egy képzelt vonallal szembe keril, ami
korulbelll a flrészlap kdzepénél kezdddik
és 45°-0s szOg alatt helyezkedik el.

Allitsa be el8szor a vagasi szélességet.
Aztan lazitsa meg az anyacsavarokat 21 és
tolja a sint olyan tavolra, amig eléri a

képzelt vonalat. Ezutdn hluzza meg ismét
az anyacsavarokat.

ge@r~vi<ehiKeresztiitk6zo és toloasztal
(Fig. 27)

Tolja a keresztutkoz6t 7 a toldasztal vajataba
a.

Lazitsa meg a rogzitdcsavart 12 és forgassa a
keresztlitk6z6t, ameddig a nyil a kivant szoggel
megegyezik.

Fontos: Ne tul messze nyomja az UtkozOsint a
flrészlaptdl. Az eltérésnek a sin és a flirészlap
4 kozott kb. 2cm-nek kellene lennie.

Ismét hiizza meg erdsre a rogzitdcsavart.

.16 Uzemeltetés

g@r78@ry Be-/Kikapcsolas (Fig. 10)
A gép bekapcsolasahoz a fedelet ki kell nyitni
és végll megnyomni a zold gombot. Ez a
kapcsolokonzolon 11  taldlhaté.  Varjon,
ameddig a motor a maximalis fordulatszamra
felgyorsul, miel6tt elkezd vagni.

Fontos: A fedot ismét le kell csukni, mivel ez
mint vészkikapcsolo szolgal!

A gép kikapcsolasahoz nyomja a piros gombot.

grsaB
22)

Hosszanti vagasok (Fig.

Hosszanti vagashoz a toldasztalt a retesz 19
hatsé oldalan kell rogziteni (Fig. 18).

A munkadarab egyik élét nyomja a
parhuzamos Utkoz6vel szembe, mialatt a lapos
oldal a flirészasztalon fekszik. A véd6fedésnek
mindig a munkadarabon kell lennie. Soha ne
valasszon ki maganak olyan poziciét hosszanti
vagasnal, ami egy vonalban van a vagasi
irannyal. Allitsa be az Utkoz6t (lasd 1.6.4).
Kapcsolja be a gépet (lasd 1.7.1). Helyezze ra
a kezeit (6sszezart ujjakkal) szorosan a
munkadarabra és tolja azt az Utk6z6n végig a
flrészlapba. Vezesse oldalt jobb vagy a bal
kezével mindig csak a védéburkolat elllsé
végének a magassagaig. Mindig tolja keresztll
a munkadarabot a hasitéék végéig. A levagott
darabot még addig kell heverni hagyni,amig a
gépet ki nem kapcsoljuk és a flirészlap Ujra
nyugalmi allapotba nem kerdl.

+  Keskeny munkadarabok vagasa:



Hasznaljon hozza mindig egy toléradat 3,
ha a vagasi szélesség kevesebb, mint 120
mm.

Fontos: Azonnal potolja a hibas toléradat
egy Ujjal!

«  Extra vékony munkadarabok vagasa (Fig.
23):
Minden esetben alkalmazzon egy toldrudat,
ha a vagasi szélesség kevesebb, mint 30
mm. Legjobb, ha a parhuzamos Gtkoz6t
hasznalja hozza, mint a Fig.23-nal.

+ Vajat képzése:
Tavolitsa el a védéburkot (lasd 1.5.2).
Ismét allitsa be a hasitoéket, valamint a
vagasi mélységet is (ldsd 1.6.1 és 1.6.2).
Tolja a munkadarabot a flirészlapba és
ugyeljen arra, hogy a lapos oldal biztosan
a flirészasztalon feklidjén. A vagds utan a
védoburkolatot vissza kell szerelni.

+  Dolt vagasok készitése (Fig. 25):

Allitsa be a kivant ddlést (lasd 1.6.3).
Azutan a vagas sikerll, mint az egyenes
flrészlapnal.

g<r73<hE Toloasztallal valéo munka

+  Keresztvagasok (Fig. 26 és 27)

Hlzza egészen elére a toldasztalt. Allitsa
be a keresztutkéz6t a kivant szégbe és
rogzitse azt a  rogzitécsavarral a
toléasztalon. Nyomja a munkadarabot a
keresztlitk6zOvel szembe és mozgassa a
toldasztalt lassan a flirészlaphoz. Kapcsolja
ki a gépet és tavolitsa el a levagott
faanyagot, ha a flirészlap mar teljesen
ledllt.

- Elvagasok készitése (Fig. 28)

Helyezze el a munkadarabot a toldasztalon
és nyomja az éllemezzel szembe c. Tolja
el6re a toldasztalt és végezze el a vagast.

4.17 Karbantartas

A Figyelmeztetés

Tisztitas és karbantartas, vizsgalat
csatlakoztatott gépen tilos!

Emellett érvényes: Karbantartasi munkak
el6tt kapcsolja ki a gépet és valassza le a
haldzati feszlltségrol!

A gép nem igényel nagy karbantartasi
munkalatokat és csak kevés olyan alkatrészt
tartalmaz, amiket a karbantartas kezel6jének el
kell végeznie. Az olyan lizemzavarokat vagy
hibakat, amik a gép biztonsagossagat
csdkkenthetik, azonnal meg kell sziintetni.
Szerelési tevékenységeket csak szakmai
személyzet végezhet!

gerye&@r A firészlap cseréje (Fig.
16)

Allitsa be a maximalis vagasi mélységet (lasd
1.6.1). Szerelje szét a védoburkolatot (lasd
1.5.2) és a toldasztalt (ldsd 1.5.3). Nyissa ki
végll a portarolét (lasd 1.5.3). Hasznalja a
szallitdsnal mellékelt mindkét szerszamot 40,
41 azért, hogy a csavart 42 a flirészlap forgasi
iranyaval kifele  csavarija. Cserélje a
flrészlapokat.

Fontos: Tisztitsa meg a peremet, miel6tt az Uj
lapot behelyezi!

Fontos: Helyezze be Ugy a flirészlapot, hogy a
a fogak vagasi szége forgasi iranyba mutasson.
Ugyeljen itt a forgacstarton Iévd nyilra.
Ertelemszer(en jarjon el visszafele szereléskor.

graae Karbantartasi terv

A gépkarbantartas ellenérzése

Meglazult vagy elveszett Naponta

csavarok lzembevétel
el6tt

Valamely rész karosodasa Naponta
tUzembevétel
el6tt

Géptisztitas Naponta
lzembevétel utan




g~ &aE Tisztitas

Az egész gépet forgacstdl, portdl és mas
szennyezOGdésektdl meg kell tisztitani. A gép
burkolatat egy nedves kenddével és adott
esetben valamilyen altaldnos mosogatészerrel
lehet tisztitani.

UTASITAS

Oldoszerek, agressziv vegyi
anyagok vagy sturolészerek
hasznalata anyagi karokhoz
vezet!

Igy a kovetkezé érvényes:

Tisztitashoz csak vizet vagy adott
esetben enyhe tisztitoszert
hasznaljon!

g &g Hulladék eltavolitas

Ne dobja a haztartasi szemétbe
a ZI-FKS315 gépet! Vegye fel a

kapcsolatot a helyi
hatésagokkal a rendelkezésre
allé hulladékeltavolitasi
lehet6ségekkel kapcsolatos

informaciokért. Ha On
szakkereskedGjénél egy (j
asztali korflUrészt vagy egy
azzal azonos értékli késziléket _
vasarol, neki kotelez6, az On

régi gépét szakszerlien hasznositdas céljabol
visszavenni.

g~ @& Tarolas

A gépet mindig szaraz, tiszta helyen tarolja és
fedje le anyaggal. Szallitdshoz mindig a
futémdvet hasznalja (lasd 1.8.6).

@~ &Emans A futomii, mozgoéalapzat
hasznalata (Fig. 11)

Azért, hogy a futdmiivet megmozditsa, el6szor
kénnyedén meg kell emelni az asztali
korflirészt és aztdn a futomivet 15
visszahuzni. Aztan allitsa ismét vissza a gépet.
Igy a flrész a kerekeken all és a 16 fogantyu
segitségével konnyen lehet szallitani.

Fontos: Soha ne emelje ki a flirészt a
toldasztalnal.

Fontos: Szdllitds utdan a mozgd alapzatot
helyre kell tenni, biztositva ezzel egy biztos
alapot. Ehhez pont forditott sorrendben kell
eljarnia.

4.18 Potalkatrész rendelés

A Zipper eredeti alkatrészeivel On olyan
potalkatrészeket alkalmaz, amik tokéletesen
idomulnak egymashoz. Az alkatrészek optimalis
egymashoz valé idomuldsa megroviditi a
beszerelési id6t és hosszu élettartamot biztosit.



DEKLARACJA ZGODNOSCI / DECLARATION OF CONFORMITY

EG - KONFORMITATSERKLARUNG

Z.1.P.P.E.R® AUSTRIA GmbH
AT-4710 Grieskirchen, Gewerbepark Schllisslberg 8
Tel.: +43/72480/61116-700; Fax.: +43/7248/61116-720

www.zipper-maschinen.at
office@zipper-maschinen.at

Nazwa / name

Z.1.P.P.E.R Pilarka stotowa ze stotem formatowym
Z.1.P.P.E.R table saw with sliding table

Typ /type

ZI-FKS315 230V 400V (RTS315F)
Dyretktywy / directive(s)

2006/42/EC

2006/95/EC
Numer rejestracyjny/ registration number(s)

BM 50163925 0001 / BM 50163925 0002
AN 50163926 0001

Organ wydajacy / issuing authorities
TUV Rheinland Product Safety GmbH - Am Grauen Stein - 51105 KéIn - Deutschland

Niniejszym potwierdzamy ze wyzej wymienione urzadzenie spetnia normy Wspdlnoty Europejskiej w zakre-
sie bezpieczenstwa, szkodliwosci dla zdrowia. Deklaracja ta traci swojg waznos¢, jesli w urzadzeniu dokonuje
sie zmian bez uprzedniego uzgodnienia ich z nami.

The above mentioned machine complies with all relevant requirements of the above stated directives. Any
manipulation of the machine not explicitly approved by us renders this document null and void.

Por la presente declaramos que la maquina mencionada cumple todos los requisitos de las Directivas de las
leyes alemanas arriba mencionadas. Cualquier cambio realizado en la maquina sin nuestra permision
resultara en la rescision de este documento.

Nous déclarons que la machine mentionnée sur ce document est conforme a toutes les exigences

pertinentes de la loi allemande pour la sécurité des produits. La modification des paramétres de la machine
sans notre autorisation aura comme résultat la résiliation de ce contrat.


http://www.zipper-maschinen.at/

EzUton kijelentjiik, hogy a fent megnevezett gép az EK biztonsagi, egészségligyi- és zajszint irdnyado
kovetelményeinek megfelel. Ez a kijelentés érvényességét veszti, ha olyan valtoztatdsokat eszk6zolnek a

gépen, amiket velliink el6re nem egyeztettek.

SchliiBlberg, 12.03.2010 Zt < =

L~
Miejsce, data / city, date Podpis / signing
Erich Humer
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