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Stot pod frezarke gornowrzecionowa JET model JRT-1

Dziekujemy bardzo za zaufanie, jakim obdarzyli nas Panstwo zakupujac urzadzenie JET.
Ponizsza instrukcja ma zapewni¢ nabywcy i personelowi obstugujgcemu stot pod frezarke
gornowrzecionowg JET model JRT-1 bezpieczne jego uruchomienie, obstuge i konserwacje.
Nalezy przestrzegal wskazéwek zawartych w otrzymanej instrukcji. Prosze zapoznal sie
szczegotowo z instrukcjg, szczegdlnie z rozdziatami poswieconymi bezpieczehstwu, zanim
przystgpig Panstwo do uruchomienia urzgdzenia. Aby zapewni¢ maksymalng zywotnos¢ i
wydajnos¢ urzadzenia nalezy stosowac sie do podanych informaciji.

Spis tresci:
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Dane techniczne

Poziom gtosnosci

Zakres dostawy

Opis maszyny

5. Transport i uruchomienia
Transport i ustawienie maszyny
Montaz

Podigczenie odciggu
Podtaczenie elektryczne
Uruchomienie

6. Praca maszyny

7. Ochrona $rodowiska

1. Deklaracja zgodnosci

Deklaracja zgodnosci producenta: Niniejszym poswiadczamy, sSwiadomi wilasnej
odpowiedzialno$ci, ze produkt spetnia dyrektywy wymienione na stronie 2.

Przy konstruowaniu maszyny uwzglednione zostaty nastepujgce normy** .

2. Warunki gwarancyjne

Sprzedajgcy gwarantuje, ze dostarczony produkt jest wolny od wad materiatowych czy usterek
bedacych wynikiem btedéw w produkciji.

Gwarancja ta nie obejmuje wszystkich usterek; wykluczone sg uszkodzenia powstate
bezposrednio lub posrednio na skutek niewtasciwej i niefachowej eksploatacji, nieuwagi,
wskutek upadku, napraw, braku konserwaciji lub bedgce wynikiem normalnego zuzycia.

Roszczenia gwarancyjne nalezy zgtosi¢ w ciggu 12 miesiecy, liczac od daty zakupu ( daty
faktury) . Wyklucza sie roszczenia wybiegajace poza ten okres.

Ponizsza gwarancja obejmuje wszelkie obowigzki gwarancyjne Sprzedajgcego i zastepuje
wczesniejsze ustalenia w kwestii gwaranciji.



Czas gwarancji dotyczy codziennej pracy urzgdzenia przez 8 godzin. Przekroczenie tego
czasu spowoduje skrécenie czasu gwarancji proporcjonalnie do wydtuzenia czas pracy, ale
maksymalnie do 3 miesiecy.

Wysytka urzadzenia odbywa sie tylko po uprzedniej, jednoznacznej akceptacji Sprzedajgcego.
Jej koszty i ryzyko ponosi Kupujacy.

Szczegotowe warunki gwarancyjne ( Allgemeinen Geschaeftsbedingungen AGB) mozna
znalez¢ na stronie www.jettools.com lub na indywidualne zapytanie otrzymac poczts.

Sprzedajgcy zastrzega sobie prawo do podejmowania zmian w produkcie i oprzyrzadowaniu.
3. Bezpieczenstwo

3.1 Urzadzenie jest przeznaczone tylko i wytacznie do frezowania drewna i materiatéw
zastepujagcych drewno. Obrobka innych materiatéw nie jest dopuszczona w indywidualnych
przypadkach i moze sie odbywac¢ tylko po uzyskaniu aprobaty producenta.

Urzgdzenie nie jest przeznaczone do obrébki materiatdw metalicznych.

Mozna obrabia¢ tylko elementy, ktére sg pewnie potozone na stole i bezpiecznie prowadzone.

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem oznacza takze przestrzeganie wskazéwek
producenta odnosnie pracy i konserwacji urzgdzenia.

Maszyna moze by¢ obstugiwana wylgcznie przez osoby przeszkolone pod katem pracy i
konserwacji urzgdzenia oraz poinformowanych o mozliwych zagrozeniach.

Nalezy przestrzega¢ minimalnego, dopuszczonego ustawg wieku pracownika obstugujacego
maszyne.

Wolno eksploatowaé tylko urzgdzenie sprawne technicznie.

Podczas pracy na maszynie muszg by¢ zamontowane wszystkie urzgdzenia zabezpieczajgce
i ostony.

Oprocz zawartych w instrukcji wskazéwek odnosnie bezpieczenstwa pracy oraz
szczegotowych przepiséw obowigzujgcych na terenie danego kraju, nalezy bezwzglednie
przestrzegac¢ ogolne przepisy i zasady uzytkowania maszyn do obrébki drewna.

Uzytkowania urzadzenia wybiegajgce poza te przepisy jest traktowane jako niezgodne z tymi
zasadami i za powstate na jego skutek uszkodzenia producent nie ponosi odpowiedzialnosci.
Ryzyko ponosi sam uzytkownik.

3.2 Ogolne wskazéwki bezpieczenstwa

Maszyny do obrobki drewna mogg byé w wypadku niewtadciwego Kkorzystania, bardzo
niebezpieczne.

Dlatego w trosce o bezpieczenstwo uzytkownika konieczne jest stosowanie sie do zasad
zapobiegania wypadkom i ponizej zamieszczonych wskazowek.

Nalezy przeczyta¢ i zrozumie¢ calg instrukcje obstugi przed przystgpieniem do montazu i
uruchomienia maszyny.

Instrukcje nalezy bezwzglednie zachowaé, chroni¢ przed brudem i wilgocig. W razie
sprzedazy urzgdzenia nalezy przekazaé jg nowemu wiascicielowi.

Przy maszynie nie wolno dokonywac¢ Zzadnych przerdbek lub zmian.



Codziennie przed uruchomieniem maszyny nalezy skontrolowac¢ jej funkcjonowanie i
sprawdzi¢ obecnos¢ wszystkich urzgdzen ochronnych. Stwierdzone uszkodzenia lub braki w
osprzecie ochronnym winny by¢ natychmiast zgtoszone odpowiedniemu personelowi i przez
niego natychmiast usuniete.

Maszyny nie wolno w zadnym wypadku wéwczas uruchamia¢, a do czasu dokonania
naprawy, nalezy wyciggna¢ wtyczke z gniazdka, w celu uniemozliwienia wtgczenia urzgdzenia
przez osoby niepowotane.

Osoby posiadajgce dtugie wtosy, powinny nosi¢ czapke lub siatke ochronng na wiosy.

Nalezy nosi¢ odziez przylegajaca do ciata. Na czas pracy nalezy zdjaé ozdoby, pierscionki czy
zegarki.

Nalezy nosi¢ obuwie ochronne, zabronione sg sandaly lub inne podobne obuwie
wypoczynkowe.

Nalezy stosowag, zalecane przepisami, srodki ochronny osobiste;j:

- okulary ochronne

- stuchawki ochronne

- maski anty- pytowe

Podczas pracy przy maszynie nie wolno nosi¢ rekawiczek.

Aby zapewni¢ pewne trzymanie narzedzi frezujgcych nalezy uzywacé rekawic ochronnych.

Zakleszczone elementy nalezy usuwac tylko przy wytaczonej maszynie.

Maszyne nalezy tak ustawi¢, aby mie¢ odpowiednio duzo miejsca do obstugi i prowadzenia
elementow.

Nalezy zatroszczy¢ sie o odpowiednie o$wietlenie miejsca pracy.

Maszyne nalezy uzytkowal w pomieszczeniach zamknietych. Nalezy zwré6cié uwage, aby
maszyna stata na ptaskiej i stabilnej powierzchni.

Nalezy zwroci¢é uwage, aby przytagcze elektryczne nie zaktocato przebiegu pracy i nie grozito
ciggtym potykaniem sie pracownikow.

Nalezy unikaé gromadzenia w miejscu pracy niepotrzebnych przedmiotow.
Podczas pracy nalezy by¢ skoncentrowanym i uwaznym. Do pracy podchodzi¢ z rozsadkiem.

Nigdy nie nalezy obstugiwa¢ maszyny pod wptywem srodkéw odurzajgcych takich jak alkohol
lub narkotyki. Nalezy uwzgledni¢ rowniez wptyw lekarstw na stan zachowan.

Nalezy zwrdci¢ uwage na ergonomiczng postawe ciata.
Zawsze nalezy pewnie sta¢ na podtozu i zachowywac¢ rownowage catego ciata.

Nigdy nie nalezy ingerowac w pracujgce podzespoty maszyny.

Obszar niebezpieczny, jakim jest miejsce pracy maszyny, nalezy chroni¢ przed osobami
postronnymi a szczegdlnie dzieémi.

Nigdy nie nalezy pozostawia¢ pracujgcej maszyny bez dozoru. Przed opuszczeniem miejsca
pracy, maszyne nalezy zawsze wytgczyc.

Nigdy nie nalezy uzytkowa¢ maszyny w poblizu substancji palnych lub gazéw. Nalezy
bezwzglednie stosowac sie do przepisdbw ppoz; zapozna¢ sie z usytuowaniem i obstugg
urzadzen gasniczych.



Nie nalezy uzytkowa¢ maszyny w wilgotnym otoczeniu i nigdy nie wystawia¢ jej na dziatanie
deszczu.

Nie nalezy dopuszcza¢ do nadmiernej koncentracji pylu w miejscu pracy- zawsze nalezy
korzysta¢ z urzadzenia odciggowego o odpowiedniej wydajnosci.

Pyt drzewny jest wybuchowy i moze przyczyniaC sie utraty zdrowia. Szczegdlnie gatunki
tropikalne drewna jak réwniez buczyna i dgb sg okre$lane jako rakotworcze.

Przed rozpoczeciem obrébki nalezy usunagé z elementu gwozdzie oraz wszelkie ciata obce.

Nigdy nie nalezy uruchamia¢ maszyny, jesli sg zdemontowane urzgdzenia zabezpieczajgce —
duze ryzyko zranienia.

W zaleznosci od aktualnego zastosowania, nalezy zawsze stosowac¢ odpowiednie urzadzenia
ochronne, ktére zapewniajg bezpieczne prowadzenie elementu obrabianego.

Urzgdzenie ochronne nalezy zawsze dopasowac¢ do typu obrobki i wymiaréw obrabianego
elementu.

Obroty wrzeciona nalezy dopasowac do $rednicy narzedzia.

Palce nalezy zawsze trzyma¢ w bezpiecznej odlegto$ci od obracajgcego sie narzedzia
frezujgcego.

Podczas prowadzenia elementu nigdy nie wolno wprowadza¢ palcéw pod ostone frezu.

Wolno obrabia¢ tylko elementy, ktére sg bezpiecznie potozone na stole i bezpiecznie
prowadzone.

Element obrabiany nalezy dosuwacé tylko w kierunku przeciwnym do obrotéw frezu.
Doprowadzenie elementu od niewtasciwej strony, moze prowadzi¢ do odrzutu elementu. Palce
osoby obstugujgcej urzadzenie mogg byé w wypadku niewtasciwego doprowadzenia
elementu, wciggniete w pole obrdbki narzedzia.

Podczas obrobki waskich elementéw nalezy na koniec obrébki stosowac¢ popychacz.

W razie obrébki elementéw o dlugosci ponizej 200mm konieczne jest stosowanie
dodatkowych pomocy ( popychacz itp.)

Nie wolno obrabia¢ elementéw, ktoére nie gwarantujg zachowania bezpiecznej odlegtosci od
narzedzia frezujgcego.

Nigdy nie wolno prowadzi¢ elementu z ,wolnej reki”. Narzedzie frezujgce moze wciggngc
gwattowanie element.

Elementu nie wolno nigdy wprowadza¢ miedzy ogranicznik frezujgcy i narzedzie frezujgce.
Moze w takim wypadku dojs¢ do zakleszczenia elementu, a tym samych mozliwy jest odrzut
elementu.

Nie zezwala sie na wykonywanie wpustow i wypustow z wykorzystaniem urzgadzenia ( duze
ryzyko zranienia).

Nalezy przestrzega¢ maksymalnych i minimalnych wymiaréw obrabianego elementu.
Widry i skrawki elementow nalezy usuwac tylko przy wytgczonym urzadzeniu.

Wolno stosowac tylko ostre narzedzia.



W wypadku obrobki dtugich elementéw nalezy z przodu i tylu urzgdzenia zastosowac
transportery rolkowe.

Powierzchnie stotu nalezy utrzymywaé w czystosci, szczegdlnie starannie nalezy usuwaé
pozostatosci zywicy.

Nigdy nie nalezy stawaé na maszynie.

Prace zwigzane z wyposazeniem elektrycznym urzadzenia mogg by¢ wykonywane tylko
przez wykwalifikowanych elektrykéw.

Uszkodzony kabel elektryczny nalezy natychmiast wymienic.

Prace zwigzane z przezbrajaniem, regulacjg czy konserwacjg maszyny nalezy przeprowadzacé
tylko przy wytgczonym urzgdzeniu i wyciggnietej wtyczce.

Stot pod frezarke gérnowrzecionowg i samg frezarke wolnouzytkowaé, jesli montaz zostat
wykonany zgodnie z wskazéwkami zawartymi w instrukcji obstugi.

Frezarka gérnowrzecionowa musi by¢é bezpiecznie zamontowana na stole.  Sposdéb
mocowania nalezy regularnie kontrolowac.

Stot nalezy zamocowacé na poziomej, stabilnej powierzchni, tak aby podczas obrobki nie
doszio do jego przewrdcenia.

Elementy nalezy frezowac¢ na ich catej dtugosci.

Frezowanie na fragmencie elementu jest dozwolone tylko w wypadku korzystania z pomocy
odpowiednich ogranicznikéw wzdtuznych.... Duze ryzyko zranienia !!!

Podczas obrobki skomplikowanych ksztattow, nalezy skonstruowal odpowiednie szablony,
aby moc doktadnie i bezpiecznie prowadzi¢ element.

Przed rozpoczeciem obrobki elementu, nalezy na kawatku drewna przeprowadzi¢ frezowanie
prébne.

Dtugie elementy nalezy podeprze¢ na transporterach rolkowych lub przedtuzeniach stotu.
W jednym przejsciu wolno obrabia¢ tylko jeden element.

Podczas obrébki waskich elementéw ( wezszych niz 150mm) nalezy korzysta¢ z pomocy
bocznego docisku.

Zawsze nalezy stosowaé mozliwe najmniejszy wkiad stotu.

Zuzyty wktad stotu nalezy wymienic.

Narzedzie frezujgce nalezy montowac¢ zgodnie ze wskazéwkami zawartymi w instrukcji
producenta frezarki goérnowrzecionowej. Maszyne mozna uzytkowaé tylko, jesli narzedzie
frezujgce jest bezpiecznie zamocowane na frezarce.

Obrobke zaczynamy dopiero kiedy frezarka osiggnie petne obroty.

3.3 Pozostale zagrozenia.

Réwniez w wypadku przestrzegania wszelkich przepiséw bezpieczehstwa mogg mie¢ miejsce
inne zagrozenia.

Kontakt z narzedziem frezujgcym w polu obrébki. Aby zapewni¢ skuteczng ochrone, ostona
frezu musi by¢ zawsze dopasowana do elementu i typu obrobki.



Ryzyko odrzutu. Element obrabiany moze zosta¢ pochwycony przez obracajgce sie narzedzie
frezujace i z impetem wyrzucone w kierunku osoby obstugujacej urzadzenie.

Zagrozenie przez swobodnie wylatujgce z maszyny elementy.

Zagrozenie moze stanowi¢ hatas i kurz. Nalezy zastosowac¢ srodki ochrony osobistej w postaci
okularéw, stuchawek i masek anty-pytowych. Nalezy stosowa¢ dobrane pod wzgledem

wydajnosci urzgdzenie odciggowe!

Zagrozenie moze stanowi¢ prad poprzez niewtasciwie wykonane okablowanie.

4. Specyfikacja maszyny
4.1 Dane techniczne
Wielkos¢ stotu

Wielkos¢ stotu z poszerzeniem
Przyktadnica frezujgca

Srednica krééca odciggowego zew./wew.

Maksymalna $rednica narzedzia
Wymiary maszyny

(dh. x szer. x wys.)
Waga

Wigcznik magnetyczny:
Napiecie/czestotliwosé

Maks. Moc

Parametry kabla przytgczeniowego
Zabezpieczenie ( w gestii Kupujgcego)
Klasa izolacji

4.2 Poziom glosnosci

610 x 360mm
1030 x 360mm
540 - 610 x 75mm
100/57mm

50mm

1030 x 360 x 410mm
10 kg

230 V / 50-60Hz
1600W

(HO7RN-F) x 3x 1,5mm?
10A

|

Zalezy od obrotéw, narzedzia frezujgcego i typu obrobki.

O zagrozeniach zwigzanych z poziomem gtosnosci mowig wskazéwki producenta zawarte

w instrukcji obstugi frezarki gérnowrzecionowe.

4.3 Zakres dostawy

2 poszerzenia stotu

3 wkiady stotu
Przykfadnica katowa
Boczny docisk
Przykfadnica frezujgca
Ostona frezu

Ptyta montazowa
Przytgcze odciggowe
Instrukcja obstugi

Lista czesci zapasowych

4.4 Opis urzadzenia



Rys.1 Rys.2

A......Ostona frezu

B......Przytagcze odciggowe

C..... Przykfadnica katowa

D, G..Poszerzenia stotu

E.... Wigcznik/wytgcznik magnetyczny
F..... Boczny docisk

H...... Wkiad stotu

... Przykfadnica frezujgca

5. Transport i ustawienie maszyny

5.1 Transport i ustawienie

Urzadzenie nalezy ustawi¢ w pomieszczeniu zamknietym.

Powierzchnia posadowienia musi by¢ wystarczajgco ptaska i odporna na obcigzenia.
5.2 Montaz

W wypadku stwierdzenia po rozpakowaniu maszyny uszkodzen transportowych, nalezy
powiadomi¢ o tym niezwlocznie Sprzedajgcego . Nie wolno w takim wypadku uruchamia¢
maszyny!

Opakowanie po maszynie nalezy, w ftrosce o0 $rodowisko, utylizowa¢ zgodnie z
obowigzujgcymi wymogami.

Montaz przedtuzenia stotu:

Zamontowa¢ poszerzenia stotu (G, D rys. 1) za pomocg dostarczonych $rub z tbem
soczewkowym ).

Montaz nég Montaz wigcznika magnetycznego

Rys.4



Montaz przyktadnicy frezujgcej na stole Montaz listwy przyktadnicy i kré¢ca
odciggowego

W W
Rys. 5 :
Montaz ostony frezu Montaz frezarki gérno-

wrzecionowej na stole

@ ¥

Rys. 7 Rys.8

A). Montaz bezposredni
Przy niektérych typach frezarek mozliwy jest bezposredni montaz urzgdzenia na stole.

Zdemontowac ptyte slizgowa frezarki géornowrzecionowej ( rys.8).

Zamocowac frezarke za pomocg dostarczonych srub
i nakretek bezposrednio na stole (rys.9).

B). Montaz z wykorzystaniem plyty montazowej

Przy wiekszosci frezarek konieczne jest
wczesniejsze zamocowanie ptyty montazowej.

Rys. 9



Nalezy wywierci¢ otwory montazowe zgodnie z zatgczonym do frezarki szablonem (rys.10).

Frezarke zamocowaé wykorzystujgc dostarczone sruby i

nakretki ( rys.10).
‘ Za pomocg ptyty montazowej zamocowaé frezarke na stole
¥ 4 pod frezarke (rys.10). ZastosowacC dostarczone Sruby i

nakretki (rys.11).

Rys.10 Rys.11

Montaz wkiladu stotu Sktadanie przyktadnicy katowej

Rys. 12 Rys.13

5.3 Podiaczenie odciagu

Maszyne przed jej uruchomieniem nalezy podtgczy¢é do odciggu. Po witgczeniu maszyny
urzgdzenie odciggowe powinno sie samoczynnie zatgczac.

5.4 Podiaczenie elektryczne

Ze wzgledéw bezpieczenstwa frezarka gérnowrzecionowa musi by¢ podtgczona do wigcznika
magnetycznego (E, rys.14).

Pozwala to na bezpieczne wigczanie i wylgczanie urzadzenia i zapobiega ponownemu
samoczynnemu wigczeniu w przypadku przerw w dostawie pradu.

Frezarke gérnowrzecionowg nalezy wytgczy¢ przed wigczeniem wtyczki.



Nie wolno uzywac¢ na stole frezarek, ktérych moc jest
wieksza niz 1600W ( moc znamionowa).

Kupujacy ze swojej strony gwarantuje, ze
doprowadzone do maszyny zasilanie oraz kable
przedtuzajgce spetniajg wymagane przepisy.

Napiecie sieciowe oraz czestotliwos¢ muszg byc¢
zgodne z danymi podanymi na maszynie.

Maszyna wymaga zabezpieczenia 16A. Do
podifgczenia nalezy stosowa¢ tylko przewody
oznaczane symbolem HO7RN-F.

Rys. 14

Nalezy zwréci¢ uwage, aby przytacze elektryczne nie utrudniato pracy i nie powodowato
potykania sie pracownikow.

Podigczenie maszyny oraz wszelkie naprawy winny by¢ dokonywane tylko przez
wykwalifikowanych elektrykéw.

5.5 Uruchomienie
Wigczamy frezarke gérnowrzecionows.

Zielonym przyciskiem- wigcznika magnetycznego (E,rys.14) mozemy uruchomi¢ frezarke.
Czerwony przycisk konczy prace frezarki.

6.Praca maszyny

Trzymanie elementu:
Element obrabiany prowadzimy prosto po powierzchni stotu frezarki. Nalezy przy tym trzymaé
palce zamkniete a element prowadzi¢ ptaska reka.

Rak nigdy nie nalezy wprowadzaé pod lub z tylu ostony frezu. Zawsze nalezy zachowaé
bezpieczng odlegtosé od obracajgcego sie narzedzia.

Podczas obrébki element nalezy prowadzi¢ tylko przeciwnie do kierunku obrotéw frezu
(rys.15).

Waskie elementy na koniec obrébki nalezy przesuwac
popychaczem.

W przypadku obrébki elementéw o diugosci ponizej
200mm nalezy skorzysta¢ z dodatkowych pomocy
(popychacz, kawatek klocka do przesuwania ).

Element nalezy frezowaé zawsze na catej jego
dtugosci.

Prace na okreSlonej dtugosci elementu wolno
wykonywaé tylko pod warunkiem wykorzystania
odpowiednich przyktadnic wzdluznych (rys.16 ). Duze
ryzyko odrzutu !!!

Rys.15

W razie wykonywania skomplikowanych ksztattow nalezy wykonaé¢ odpowiedni szablon aby
moc pewnie i bezpiecznie prowadzi¢ element.



Na maszynie nie wolno wykonywac
wpustéw i wypustéw ( duze ryzyko
zranienia).

Przed rozpoczeciem obrobki na
klocku drewnianym nalezy
przeprowadzi¢ probe frezowania.

Dtugie elementy nalezy podeprzec
na transporterach rolkowych Iub
przedtuzeniach stotu.

Jednoczesnie wolno obrabia¢ tylko
Rys.16 jeden element.

Wolno obrabia¢ tylko elementy, ktdre sg pewnie i bezpiecznie potozone na stole.
Nigdy nie wolno pracowacé z ,wolnej reki”.

W przypadku obrébki matych elementéw ( szerokos¢é mniejsza niz 150mm ) nalezy korzystac z
bocznego trzewika dociskowego (F, rys.17).

Jesli element ma by¢ obrabiany od czota, nalezy wykorzystaé
do tego przyktadnice katowg (C).

Uwaga:

Narzedzie frezujgce nalezy zawsze montowaé zgodnie z
wskazéwkami  producenta frezarki gdrnowrzecionowe;.
Frezarke wolno uzytkowaé, jesli narzedzie jest bezpiecznie
zamocowane we frezarce.

Nie wolno stosowacé tepych lub uszkodzonych narzedzi.

Dostarczone oprzyrzadowanie zabezpieczajgce musi by¢
zawsze zamontowane.

Rys.17

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zawsze skontrolowac¢ wiasciwe potozenie oprzyrzgdowania
zabezpieczajgcego.

Obrobke wolno rozpocza¢ dopiero gdy frezarka osiggnie petne obroty.
Widry i scinki elementéw obrabianych usuwamy tylko przy wytgczonej frezarce.
Nalezy zawsze szczegdlnie zapobiegaé odrzutowi elementu podczas obrobki.

Przed rozpoczeciem obrobki nalezy zwrdci¢é uwage na wiasciwe potozenie przyktadnicy
frezujacej i docisku bocznego.

Zawsze nalezy stosowaé mozliwe najmniejszy wkiad stotu.
Zuzyty wktad stotu nalezy wymienic.
10. Ochrona srodowiska

Chroncie srodowisko!

Wasze urzgdzenie zawiera wiele réznych materiatow, ktére mozna ponownie wykorzystac.



Prosimy o jego utylizacje tylko w wyspecjalizowanych punktach.
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